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WSTĘP. CZĘŚĆ OGÓLNA

1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem specyfikacji technicznej są wymagania techniczne dotyczące wykonania
i odbioru robót związanych z budową pn. Budowa windy zewnętrznej w specjalnym ośrodku
szkolno-wychowawczym w Koluszkach, ul. Budowlanych 8.

2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Niniejsza Specyfikacja Techniczna będzie stosowana jako część dokumentów przetargowych
w zamawianiu i wykonaniu robót określonych w punkcie 1.

3. Zakres robót objętych Specyfikacja Techniczną

Postanowienia wchodzące w skład niniejszej Specyfikacji Technicznej obejmują (w ilościach
określonych w odpowiadającym specyfikacji dziale przedmiaru robót):

BUDOWA WINDY ZEWNĘTRZNEJ W SPECJALNYM OŚRODKU
SZKOLNO-WYCHOWAWCZYM

ZAKRES PRAC OGÓLNOBUDOWLANYCH - DZIAŁY

Fundament windy + szyb windowy
dział 1 koszt. nakł.

3.1. Prace rozbiórkowe:
Zakres prac:
- rozbiórka płyty betonowej przy budynku
- rozebranie ocieplenia ze styropianu gr. 20cm
- wywóz i utylizacja styropianu
- roboty ziemne wykonywane koparkami podsiębiernymi o poj. łyżki 0.25 m3 w gr.
kat. I-II z transportem urobku samochodami samowyładow. na odległość do 1km
-montaż odwodnienia szybu Ø110 mm łączonych metodą wciskową
z wyprowadzeniem poza obrys płyty fundamentowej 1m
- podkłady betonowe na podłożu gruntowym
- izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne z folii polietylenowej szerokiej, poziome
podposadzkowe (2 warstwy)
- płyty fundamentowe żelbetowe - z zastosowaniem pompy do betonu
- wykonanie dylatacji z płyt styropianowych gr. 1cm
- ściany żelbetowe o gr. 20 cm 2 w deskowaniu PERI "TRIO" wariant II (transport
betonu pompą)
- przygotowanie i montaż zbrojenia konstrukcji monolitycznych (płyta
fundamentowa i stropowa - pręty żebrowane #12)
- przygotowanie i montaż zbrojenia konstrukcji monolitycznych budowli - pręty
żebrowane #10 ściany szybu
- mechaniczne wykonanie ślepych otworów w betonie głębokości do 30 cm i śr.
do 20 mm
- Wklejanie prętów zbrojeniowych w istniejące wieńce przy użyciu kotwy chemicznej
- Zasypywanie wykopów liniowych o ścianach fundamentowych
- Zagęszczenie nasypów ubijakami mechanicznymi; grunty sypkie kat. I-III



Izolacja ścian fundamentowych
dział 2 koszt. nakł.

3.2. Zakres prac:
- Izolacje przeciwwilgociowe powłokowe bitumiczne pionowe - wykonywane na
zimno z masy bitumicznej - ściana fundamentowa 2x (poniżej gruntu)
- ocieplenie ścian budynków płytami styropianowymi typu Hydro - przyklejenie płyt
styropianowych gr. 10cm (styropian 100 cm p.p.t.)
- ocieplenie ścian budynków płytami styropianowymi – przyklejenie warstwy siatki
na ścianach fundamentowych.
- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych powłokowych bitumicznych pionowych -
wykonywane na zimno z emulsji bitumicznej - ściana fundamentowa
- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych powłokowych bitumicznych pionowych -
druga warstwa
- izolacje pionowe - ułożenie folii ochronnej - kubełkowej
- wykonanie wyprawy z tynku mozaikowego - cokół budynku
Przygotowanie podłoża pod warstwy izolacji przeciwwilgociowej:
Ściany oczyścić z kurzu, glonów i złuszczonych fragmentów, zmyć wodą bez
dodatków środków chemicznych. Ścianę fundamentową należy pomalować masą
bitumiczną dwukrotnie.
Przed przystąpieniem do prac sprawdzić podłoże pod względem przyczepności dla
warstw klejowych. Wykonać próbę przyklejania i odrywania styropianu.
Przyklejanie płyt styropianowych:
Umocować listwę cokołową lub wykonać podlewkę z betonu.
Przed przystąpieniem do przyklejania płyt sprawdzić i określić odchylenia
w płaszczyźnie ścian.
Do klejenia płyt zastosować metodę punktowo – krawędziową, tj. klej na płytę
nakładać po obwodzie oraz minimum 6 punktów w środku. W przypadku
zastosowania masy bitumicznej do klejenia styropianu, należy nanosić ją punktowo co
10 cm.
Niedopuszczalne jest zabrudzenie masą klejową bocznych powierzchni (styków) płyt.
Ewentualne uskoki zeszlifować gruboziarnistym papierem ściernym.
Przyklejanie siatki z włókna szklanego:
Na powierzchnię płyt izolacyjnych nanieść ciągłą warstwą masę klejową, grubość
warstwy ok. 3mm. Po nałożeniu masy przykleić siatkę zbrojącą całkowicie wciskając
ją w warstwę klejową. W celu całkowitego przykrycia siatki zbrojącej ponownie
nanieść warstwę masy klejowej ok. 1mm.
Całkowita grubość warstwy zbrojącej po stwardnieniu powinna wynosić ok. 3mm.

Wykonanie wyprawy tynkarskiej:
Przed aplikacją zaprawy tynkarskiej warstwę zbrojącą po wyschnięciu zagruntować
przynależnym do systemu gruntem szczepnym – masa podkładowa.
Zaprawę tynkarską aplikować po związaniu warstwy szczepnej, po upływie co
najmniej 5 godzin. Położyć zaprawę na ścianę przy użyciu packi stalowej nierdzewnej
zachowując grubość warstwy zgodnie z uziarnieniem mieszanki.
Tynkowanie powinno być wykonane w jednym ciągłym cyklu roboczym, łączenie
powierzchni metodą „mokre na mokre”. Świeżo położoną wyprawę chronić przed zbyt
szybkim wyschnięciem co najmniej przez 24 godziny. Do tynkowania używać
gotowej masy – tynku mozaikowego.
Warstwę osłonowo – zbrojącą poniżej tynku mozaikowego należy pomalować
dwukrotnie masą bitumiczną, a następnie ułożyć folię kubełkową.



Kontrola jakości robót:
- kontrola przygotowania podłoża,
- kontrola dostarczanych na budowę materiałów,
- kontrola przyklejania płyt izolacyjnych,
- kontrola montażu łączników mechanicznych (ilość i rozmieszczenie),
- kontrola wykonania warstwy zbrojonej (prawidłowe zatopienie siatki, zakłady
siatki),
- kontrola wykonania wyprawy tynkarskiej (jednorodność, ciągłość zakładania,
struktura i równość powierzchni) – dopuszczalne odchylenia od płaszczyzny < 3 mm
i liczbie odchyleń max 3 na całej długości łaty. Długość łaty 3m.
- wizualna ocena wykończonej powierzchni.

Zamurowania otworów, wykucia, uzupełnienia tynków
dział 3 koszt. nakł.

3.3. Zakres prac:
- rozebranie murów na zaprawie cementowo-wapiennej – wejście do windy
- uzupełnienie ścian lub zamurowanie otworów w ścianach na zaprawie cementowo-
wapiennej bloczkami z betonu komórkowego
- uzupełnienie tynków wewnętrznych kat.III z zaprawy cem.-wap.
- wykucie z muru ościeżnic PVC
- demontaż grzejników stalowych płytowych
- demontaż rurociągów stalowych o połączeniach prasowanych śr. 20 mm przy
istniejących grzejnikach
- demontaż zaworów grzejnikowych o śr. 15-20 mm
- montaż istniejących grzejników wraz z nowymi zaworami odcinającymi +
podłączenie podejść do pionów c.o.
- spuszczenie wody + ponowne napełnienie układu
- próba szczelności instalacji c.o.
- samopoziomujące masy szpachlowe gr. 2,0 mm pod wykładziny
- załadunek gruzu na taczki + przewóz gruzu na odległość do 10 m
- wywiezienie gruzu z terenu rozbiórki przy mechanicznym załadowaniu
i wyładowaniu samochodem samowyładowczym na odległość do 10 km
Ww. zakres rozbiórki danego etapu należy realizować zgodnie z zastanym stanem.
Istniejące tynki nietrzymające się podłoża i spękania należy skuć, oczyścić podłoże,
zagruntować, wykonać tzw. szpryc cementowy, a następnie uzupełnić braki tynkiem
cementowo-wapiennym. Powierzchnię należy zatrzeć na gładko i przygotować pod
prace wykończeniowe.

Drzwi zewnętrzne PVC
dział 4 koszt. nakł.

3.4. Zakres prac:
- montaż drzwi PVC ciepłych jednoskrzydłowych pełnych

Projektuje się montaż drzwi zewnętrznych z PVC z profili sześciokomorowych,
w wypełnieniem pełnym, spełniającymi wymogi obowiązujących norm cieplnych
i standardów dla obiektów użyteczności publicznej: współczynnik przenikania ciepła
max U< 1,3.
Drzwi mają stanowić osłonę dla drzwi kabiny windy. Odległość drzwi zewnętrznych
do drzwi kabiny dźwigu nie może być większa niż 15cm i nie może zasłaniać panelu
wywoławczego dźwigu.



Ocieplenie ścian zewnętrznych
dział 5 koszt. nakł.

3.5. Zakres prac:
- ustawienie i rozebranie rusztowań ramowych elewacyjnych o wys. do 10 m
- ocieplenie ścian budynków płytami z wełny mineralnej 15cm - system ROKER -
przyklejenie płyt z wełny mineralnej do ścian
- ocieplenie ścian budynków płytami z wełny mineralnej – system ROKER -
przymocowanie płyt z wełny mineralnej za pomocą łączników metalowych do ścian
- ocieplenie ścian budynków płytami z wełny mineralnej – system ROKER - przyklejenie
warstwy siatki na ścianach
- ocieplenie ścian budynków płytami z wełny mineralnej – system ROKER - ochrona
narożników wypukłych kątownikiem metalowym
- wyprawa elewacyjna cienkowarstwowa z tynku silikonowego - nałożenie podkładowej
masy tynkarskiej
- wyprawa elewacyjna cienkowarstwowa z tynku silikatowego gr. 1,5 mm wykonana
ręcznie na uprzednio przygotowanym podłożu - ściany płaskie i powierzchnie poziome

Przygotowanie podłoża pod warstwy izolacji przeciwwilgociowej:
Ściany oczyścić z kurzu i złuszczonych fragmentów, zmyć wodą bez dodatków
środków chemicznych.
Przed przystąpieniem do prac sprawdzić podłoże pod względem przyczepności dla
warstw klejowych. Wykonać próbę przyklejania i odrywania styropianu.
Przyklejanie płyt z wełny mineralnej:
Umocować listwę cokołową.
Przed przystąpieniem do przyklejania płyt sprawdzić i określić odchylenia
w płaszczyźnie ścian.
Do klejenia płyt zastosować metodę punktowo – krawędziową, tj. klej na płytę
nakładać po obwodzie oraz minimum 6 punktów w środku. Niedopuszczalne jest
zabrudzenie masą klejową bocznych powierzchni (styków) płyt.
Ewentualne uskoki zeszlifować.
Przyklejanie siatki z włókna szklanego:
Na powierzchnię płyt izolacyjnych nanieść ciągłą warstwą masę klejową, grubość
warstwy ok. 3mm. Po nałożeniu masy przykleić siatkę zbrojącą całkowicie wciskając
ją w warstwę klejową. W celu całkowitego przykrycia siatki zbrojącej ponownie
nanieść warstwę masy klejowej ok. 1mm.
Całkowita grubość warstwy zbrojącej po stwardnieniu powinna wynosić ok. 3mm.

Wykonanie wyprawy tynkarskiej:
Przed aplikacją zaprawy tynkarskiej warstwę zbrojącą po wyschnięciu zagruntować
przynależnym do systemu gruntem szczepnym – masa podkładowa.
Zaprawę tynkarską aplikować po związaniu warstwy szczepnej, po upływie co
najmniej 5 godzin. Położyć zaprawę na ścianę przy użyciu packi stalowej nierdzewnej
zachowując grubość warstwy zgodnie z uziarnieniem mieszanki.
Tynkowanie powinno być wykonane w jednym ciągłym cyklu roboczym, łączenie
powierzchni metodą „mokre na mokre”. Świeżo położoną wyprawę chronić przed zbyt
szybkim wyschnięciem co najmniej przez 24 godziny. Do tynkowania używać
gotowej masy – tynku mozaikowego.
Warstwę osłonowo – zbrojącą poniżej tynku mozaikowego należy pomalować
dwukrotnie masą bitumiczną, a następnie ułożyć folię kubełkową.
Kontrola jakości robót:
- kontrola przygotowania podłoża,



- kontrola dostarczanych na budowę materiałów,
- kontrola przyklejania płyt izolacyjnych,
- kontrola montażu łączników mechanicznych (ilość i rozmieszczenie),
- kontrola wykonania warstwy zbroj. (prawidłowe zatopienie siatki, zakłady siatki),
- kontrola wykonania wyprawy tynkarskiej (jednorodność, ciągłość zakładania,
struktura i równość powierzchni) – dopuszczalne odchylenia od płaszczyzny < 3 mm
i liczbie odchyleń max 3 na całej długości łaty. Długość łaty 3m.
- wizualna ocena wykończonej powierzchni.

Pokrycia dachowe
dział 6 koszt. nakł.

3.6. Zakres prac:
- gruntowanie podłoża pod papy termozgrzewalne
- pokrycie dachów papą zgrzewalną - warstwa podkładowa pod izolację termiczną
oraz na warstwę termiczną
- montaż wełny dachowej twardej min. gr. 15cm - warstwa spadkowa klin 3% +
kołkowanie papy podkładowej
- montaż płyty osb 22 + uchwytów montażowych podtrzymujących - pas podrynnowy
- montaż izoklinów z wełny z papą osłonową - paski szerokości 5 cm na ścianach
- montaż wywietrznika dachowego wentylacji -
- obróbki - pas podrynnowy - z blachy powlekanej
- obróbki - pas nadrynnowy - z blachy powlekanej
- obróbki wiatrownic- z blachy ocynkowanej
- rynny dachowe półokrągłe o śr. 15 cm - montaż z gotowych elementów z blachy
stalowej ocynkowanej i blachy z cynku
- rury spustowe okrągłe o śr. 10 cm - montaż z gotowych elementów z blachy
stalowej ocynkowanej i blachy z cynku
- pokrycie dachów papą zgrzewalną - warstwa nawierzchniowa NRO
- montaż anemostatu kwadratowego sufitowego

Jako pokrycie dachu zaprojektowano papę termozgrzewalną dwuwarstwową.
I warstwa podkładowa pod izolację dachową oraz następna na warstwę izolacyjną i II
nawierzchniowa o odporności ogniowej NRO.
Papa podkładowa zgrzewalna modyfikowana elastomerem SBS, na osnowie
z włókniny poliestrowej o gramaturze 200 g/m2, gr.3-4 mm

Wymagania podstawowe:
- gramatura osnowy (włóknina poliestrowa) min. 200 g/m2

- grubość papy min. 3mm.
- maksymalna siła rozciągająca nie mniej niż 600/400 N/50mm.
Papa nawierzchniowa, papa asfaltowa zgrzewalna wierzchniego krycia,
modyfikowana SBS, na osnowie z włókniny poliestrowej. Od wierzchniej strony
papa pokryta jest gruboziarnistą posypką. Spodnia strona papy pokryta jest folią
z tworzywa sztucznego.
Wymagania podstawowe:
- gramatura osnowy (włóknina poliestrowa) 200 g/m2

- modyfikowana elastomerem SBS
- maks. siła rozciąg. na pasku szer. 5 cm wzdłuż / w poprzek, min. 850 / 650N
- wydłużenie przy maks. sile rozciąg. wzdłuż / w poprzek, min. 40/40%
- giętkość w obniżonych temperaturach: – 25°C
- grubość min. 5,2mm ± 5%.
- odporność ogniowa – NRO.



Gipsowanie i malowanie
dział 7 koszt. nakł.

3.7. Zakres prac:

- gruntowanie podłoży przed gipsowaniem i malowaniem
- wykonanie wewnętrznych gładzi gipsowych, dwuwarstwowych
- dwukrotne malowanie farbami emulsyjnymi wewnętrznych ścian
- uzupełnienie posadzki przy wejściu do windy z płytek gresowych antypoślizgowych

Przed  przystąpieniem do wykonania robót gładzi gipsowych powinny być zakończone
wszystkie roboty, roboty instalacyjne podtynkowe,  zamurowane przebicia  i bruzdy,
wykonane podkłady przewidziane  w dokumentacji projektowej  i  szczegółowej specyfikacji
technicznej, osadzone  ościeżnice drzwiowe i okienne. Wilgotność względna powietrza przy
wykonywaniu gładzi gipsowych nie może przekraczać 80%.
Przyczepność  gładzi gipsowych do podłoża, polegająca na połączeniu się
z podłożem, powinna zapewnić takie  przyleganie i zespolenie z podłożem, aby po
stwardnieniu  zaprawy nie występowały odparzenia, pęcherze itp.
Grubość gotowych gładzi gipsowych w zależności od  rodzaju podłoża i mieszanki gipsowej,
sposobu wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosić 2÷3mm.
Powierzchnie gładzi gipsowych powinny być gładkie lub mieć fakturę wynikającą z techniki
obrobienia powierzchni, a także odznaczać się jednolitą barwą – bez smug i plam oraz
prześwitów podłoża. Powierzchnie te nie powinny pylić.
Nie dopuszcza się występowania pęcherzy, rys i spękań na powierzchni gładzi gipsowych.
Powierzchnie gładzi gipsowych powinny być tak wykonane, aby tworzyły regularne
płaszczyzny pionowe lub poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem.
Widoczne  miejscowe nierówności lub wgłębienia powierzchni gładzi gipsowych są
niedopuszczalne.
Naroża oraz wszelkie obrzeża gładzi gipsowych powinny być wykonane zgodnie
z dokumentacją projektową. Gładzie gipsowe na stykach przy ościeżnicach
i podokiennikach, powinny być  zabezpieczone  przed pęknięciami i odpryskami przez
odcięcie.

Malowanie powierzchni wewnętrznych ścian

Projektuje się malowanie poszczególnych elementów związanych z przebudową wejścia do
windy. Do malowania użyć standardowych farb emulsyjnych wodoodpornych zmywalnych
oraz lateksowych w pomieszczeniach mokrych oraz w komunikacji.

Malowanie ścian można wykonywać po:
− wyschnięciu podłoża i miejsc reperowanych,
− osadzeniu i dopasowaniu stolarki,
− zakończeniu robót instalacyjnych, sanitarnych, elektrycznych,
− wykonaniu posadzek betonowych
− dokładnym sprzątnięciu pomieszczeń,

Przed przystąpieniem do malowania należy wyrównać  i wygładzić  powierzchnię
przeznaczoną do  malowania,  naprawić uszkodzenia,  wykonać szpachlowanie i szlifowanie.
Następnie  należy powierzchnię zagruntować.
Wilgotność powierzchni   tynkowych   przewidzianych   pod   malowanie farbami
emulsyjnymi powinna  być  nie  większa  niż  4%  masy.

Tynki przeznaczone do malowania powinny spełniać następujące wymagania
techniczne:



− powierzchnia tynków zależnie od rodzaju powinna odpowiadać  wymaganiom ST B-O-
01.24.00 lub ST B-O-01.24.12,
− wszelkie ewentualne uszkodzenia tynków powinny być naprawione przed przystąpieniem
do malowania  przez  wypełnienie  zaprawą uszkodzonych  miejsc
i  zatarcie  równo  z  powierzchnią tynku,
− przygotowana pod malowanie powierzchnia tynku powinna być  oczyszczona od
zanieczyszczeń mechanicznych  i  chemicznych  oraz  osypujących  się  ziaren  piasku,
a  w  przypadku  tynków uprzednio malowanych także oczyszczona z łuszczącej lub pylącej
się starej powłoki malarskiej,
− po oczyszczeniu tynk nie powinien być rozmiękczony (np. gipsowy).

Montaż zabudowy lekkiej przed wejściem
dział 8 koszt. nakł.

3.8. Zakres prac:
- montaż daszku lekkiego nad wejściem do windy 1,5x1,9m
- montaż osłony bocznej wejścia - lekka zabudowa z płyt poliwęglanowych
100x50x240cm.

Daszki wykonać w lekkiej technologii metalowej zabezpieczonej przed korozją malowaniem
proszkowym. Przykrycie daszku płytą poliwęglanową gr. 8mm. Kształt i kolorystyka
do uzgodnienia z zarządcą obiektu oraz w nawiązaniu do daszków już istniejących.

Utwardzenia dojść
dział 9 koszt. nakł.

3.9.Zakres prac:
- roboty ziemne z przewozem gruntu taczkami na odległość do 10 m (kat. gr. I-II)
- podsypka piaskowa z zagęszczeniem ręcznym - 3 cm grubość warstwy po
zagęszczeniu
- podsypka piaskowa z zagęszczeniem ręcznym - za każdy dalszy 1 cm grubość
warstwy po zagęszczeniu
- wykonanie obrzeży betonowych o wymiarach 20x6 cm na podsypce piaskowej
z wypełnieniem spoin zaprawą cementową
- nawierzchnie z kostki brukowej betonowej grubość 6 cm na podsypce cementowo-
piaskowej
- odwodnienia liniowe ACO

Projektuje się utwardzenie do przedmiotowego budynku – do projektowanej części kostką
brukową gr. 6cm na podbudowie z piasku stabilizowanego cementem. Utwardzenie kostką
oddzielić od terenów zielonych obrzeżem betonowym na ławie betonowej.
Nową kostkę brukową dopasować do już istniejącej na terenie nieruchomości.
Pod warstwy odsączające wykonać korytowania z ziemi urodzajnej i części rodzimego
gruntu.
Kontrola jakości robót:
- kontrola przygotowania podłoża
- kontrola zagęszczenia gruntu oraz stabilizacji
- kontrola powierzchni nawierzchni
- kontrola jakości i rodzaju materiałów.



Montaż kompletnego dźwigu w szybie
dział 10 koszt. nakł.

3.10. Zakres prac:

- montaż dźwigu w szybie

Parametry techniczne dźwigu
Projektuje się dźwig osobowy  Schindler 3300

Typ urządzenia: Schindler 3300
Parametry: 625 kg, 1.0 m/s, 3/2

Dane Podstawowe
Udźwig nominalny: 625 kg
Liczba pasażerów: 8
Wysokość podnoszenia: 5.7 m
Prędkość nominalna: 1.0 m/s
Typ sterowania: 1KS (sterowanie zbiorcze góra-dół)
Liczba przystanków: 3
Liczba wejść do kabiny: 2, kabina z przelotem na wprost
Liczba dojść: 4
Typ napędu: bezprzekładniowy, regulowany częstotliwościowo
Falownik bez odzysku energii
Liczba startów na godzinę: 180
Maszynownia: bez maszynowni, napęd i sterowanie umieszczone w szybie
Moc silnika: 4.6 kW
Zasilanie główne dźwigu: 400 V, 50 Hz
Zasilanie oświetlenia: 230 V, 50 Hz
Moc grzejnika elektrycznego szybu – 500w.

Szyb
Typ szybu: betonowy
Szerokość szybu: 1600 mm
Głębokość szybu: 1950 mm
Głębokość podszybia: 1100 mm
Wysokość nadszybia: 2500 mm

Kabina
Wymiary Kabiny
Szerokość: 1100 mm
Głębokość: 1400 mm
Wysokość: 2000 mm
Wymiary drzwi:
Szerokość 900 mm
Wysokość 2000 mm

Drzwi szybowe
Wymiary drzwi:
Szerokość 900 mm
Wysokość 2000 mm
Typ drzwi: teleskopowe dwupanelowe, lewe
Typ drzwi szybowych: ościeżnica standardowej szerokości
Wykończenie drzwi szybowych: stal nierdzewna szczotkowana
Wytrzymałość ogniowa drzwi szybowych:
Odporność ogniowa EN81-58 /EI60



Liczba drzwi z certyfikatem: 4

Wystrój kabiny
Typ kabiny: Esplanade
Drzwi kabinowe i front kabiny: stal nierdzewna szczotkowana
Typ frontu: Stonehenge
Zabezpieczenie drzwi kabinowych: kurtyna świetlna na pełną wysokość drzwi
Ściany boczne kabiny: lewa ściana – stal nierdzewna Lucerne Brushed
Prawa ściana – stal nierdzewna Lucerne Brushed
Podłoga: czarny sztuczny granit
Grubość podłogi: 14 mm
Cokoły: proste, anodyzowane aluminium, szare
Sufit: stal nierdzewna.
Oświetlenie: LED typu: Line.
Panel operacyjny: stal nierdzewna, niepełna wysokość, naścienny, przyciski mechaniczne,
oznaczenie Braille’a, kluczyk rezerwacji kabiny
Lustro: na ścianie bocznej (naprzeciwko panelu operacyjnego) na wysokości połowy ściany
(szerokość 900 mm).
Liczba luster: 1 szt.
Poręcz: stal nierdzewna szczotkowana, prosta, na ścianie bocznej naprzeciwko panelu
operacyjnego,
Liczba poręczy: 1.szt

Kasety i wyświetlacze
Wykończenie i typ wyświetlaczy: piętrowskazywacz na wszystkich przystankach, strzałki
dalszego kierunku jazdy kabiny, gong,
Wykończenie i typ kaset: stal nierdzewna, przyciski mechaniczne,
Położenie kaset wezwań: w ościeżnicy
Położenie wyświetlacza: w ościeżnicy

Sterowanie
Opcje sterowania:
- automatyczna ewakuacja do najbliższego przystanku w przypadku zaniku napięcia
- automatyczny powrót na przystanek podstawowy
- sterowanie pożarowe
- selektywne otwieranie drzwi kabinowych
Typ sterowania pożarowego: sterowanie pożarowe BR1 (zjazd do przystanku podstawowego
i pozostanie na nim z otwartymi drzwiami, z wykorzystaniem zasilania podstawowego)
Opcje komunikacji: telealarm
Informacja głosowa w kabinie: moduł GSM

Uwagi
W progu drzwi zewnętrznych należy zamontować system podgrzewania zapobiegający
zamarzaniu drzwi w okresach zimowych.

Komunikacja między kabiną a centrum serwisowym zgodnie z normą EN 81-28.
W przypadku, gdy pod trasą jazdy kabiny, przeciwwagi lub masy równoważącej są dostępne
przestrzenie, to przeciwwaga powinna być wyposażona w chwytacze.



4. Określenia podstawowe
Podstawowe określenia w Specyfikacji Technicznej są zgodne z obowiązującymi normami
i wymaganiami ogólnymi.
4.1. Kierownik budowy – osoba wyznaczona przez Wykonawcę, upoważniona
do kierowania robotami i do występowania w jego imieniu w sprawach realizacji zamówienia.
4.2. Projektant – uprawniona osoba prawna lub fizyczna będąca autorem Dokumentacji
Projektowej.
4.3. Inspektor Nadzoru – osoba powołana przez zamawiającego do działania jako Inspektor
Nadzoru. Inspektor Nadzoru upoważniony jest wydawać kierownikowi budowy lub
kierownikowi robót polecenia, potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub robót,
dotyczące: usunięcia nieprawidłowości lub zagrożeń, wykonania prób lub badań, także
wymagających odkrycia robót lub elementów zakrytych, oraz przedstawienia ekspertyz
dotyczących prowadzonych robót i dowodów dopuszczenia do stosowania w budownictwie
wyrobów budowlanych oraz urządzeń technicznych.
4.4. Materiały – wszelkie tworzywa niezbędne do wykonania robót z dopuszczalnymi
tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo do danego rodzaju Robót budowlanych.
4.5. Deklaracja zgodności z aprobatą techniczną – dokument potwierdzający pozytywną
ocenę techniczną wyrobu stwierdzającą jego przydatność do stosowania.
Aprobaty techniczne, z wyjątkiem aprobat technicznych wyrobów stosowanych
w budownictwie obronnym, publikowane są w ramach własnych wydawnictw jednostek
aprobujących. Oznaczone znakowaniem CE, dla których zgodnie z odrębnymi przepisami
dokonano oceny zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru
Polskich Norm, z europejską aprobatą techniczną lub krajową specyfikacją techniczną
państwa członkowskiego Unii Europejskiej, uznaną przez Komisję Europejską za zgodną
z wymaganiami podstawowymi.
4.6. Specyfikacja – oznacza SPECYFIKACJĘ TECHNICZNĄ WYKONANIA
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH załączoną do zamówienia oraz wszelkie zmiany
tego dokumentu lub uzupełnienia dokonane zgodnie z klauzulą.

5. Wymagania ogólne
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość robót oraz ich zgodność z Dokumentacją
Projektową, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.
5.1. Przekazanie Terenu Budowy
Zamawiający w terminie określonym w umowie przekaże Wykonawcy teren budowy i robót
wraz z wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, oraz komplet
posiadanej dokumentacji remontowej wraz ze SPECYFIKACJĄ TECHNICZNĄ
WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH.
5.2. Cała robocizna i wszystkie materiały muszą spełniać wymagania podane
w dokumentacji.
5.3. Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca jest zobowiązany:
1. zapewnić bezpieczeństwo na placu budowy i na zewnątrz placu budowy oraz przeszkolenie
pracowników w zakresie BHP. Wykonawca musi być w pełni świadomy zagrożeń
występujących podczas realizacji robót.

2. Utrzymywać bezpieczne warunki pracy.

3. Zgłosić Inwestorowi rozpoczęcie robót.

4. Utrzymywać tymczasowe środki zabezpieczające na placu budowy.

5. Zapewnić wystarczające środki zapobiegające uszkadzaniu dróg.



5.4. Ochrona środowiska w trakcie wykonywania robót
Wykonawca musi być w pełni świadomy wszystkich przepisów dotyczących ochrony
środowiska i zapewnić ich przestrzeganie.

5.5. Ochrona przeciwpożarowa
Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymywanie odpowiedniego sprzętu
przeciwpożarowego na placu budowy oraz zapewnianie przestrzegania przepisów
przeciwpożarowych.

5.6. Materiały szkodliwe dla otoczenia
Stosowanie materiałów trwale zagrażających środowisku jest zabronione.

5.7. Ochrona własności publicznej i prywatnej
Wykonawca jest odpowiedzialny za zabezpieczenie terenu robót.

5.8. Ograniczenie obciążeń osi pojazdów
Wykonawca jest odpowiedzialny za zgodność z ustawowymi ograniczeniami obciążenia na
oś przy transporcie materiałów i sprzętu do i z placu budowy.

5.9. Bezpieczeństwo i higiena pracy
Wykonawca jest odpowiedzialny za spełnianie wymagań wszystkich przepisów dotyczących
bezpieczeństwa ze szczególnym uwzględnieniem zdrowia i bezpieczeństwa zatrudnionych
pracowników, łącznie z zapewnieniem odpowiednich warunków pracy i sanitarnych przez
cały czas trwania robót.

5.10. Ochrona i utrzymanie robót
Wykonawca jest odpowiedzialny za roboty i wszystkie materiały i sprzęty stosowane przy
realizacji zadania od daty przejęcia placu budowy do daty wystawienia protokołu
zakończenia.

5.11. Stosowanie się do prawa i innych przepisów
Wykonawca musi znać wszystkie wymagania ustaw i przepisów procesu budowlanego oraz
przestrzegać ich w czasie wykonywania robót.

5.12. Prawo przejazdu i organizacja ruchu drogowego
Wykonawca jest odpowiedzialny za organizację i utrzymywanie ewentualnych objazdów
w trakcie prowadzenia robót.

5.13. Odbiór techniczny
Wykonawca jest zobowiązany do powiadomienia na piśmie o dacie rozpoczęcia
i planowanej dacie zakończenia robót.
5.14. Projekt organizacji robót wraz z towarzyszącymi dokumentami
Opracowany przez wykonawcę projekt organizacji robót musi być dostosowany do charakteru
i zakresu przewidywanych do wykonania robót.
Ma on zapewnić:
1. Organizację wykonania robót i sposób prowadzenia robót;
2. Przeprowadzenie na budowie szkolenia BHP oraz uświadomienie pracowników
o grożących zagrożeniach i niebezpieczeństwach;
3. Wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania poszczególnych
elementów robót.



6. Materiały
6.1 Materiały do wbudowania
Wykonawca zobowiązany jest do zastosowania materiałów zgodnie z obowiązującymi
normami i deklaracjami zgodności z dokumentami odniesienia.

6.2 Przechowywanie i magazynowanie materiałów
Materiały będą magazynowane przez Wykonawcę w odpowiedni sposób przez cały czas
trwania robót, w celu zapobiegania ich zanieczyszczeniu oraz utrzymania ich jakości
i przydatności do robót.

6.3 Materiały alternatywne
Jeżeli jest to dozwolone przez Specyfikację, należy poinformować Inspektora Nadzoru nie
później niż dwa tygodnie przed zamierzonym użyciem takich materiałów, tak, aby mógł on
dokonać ich wcześniejszego zbadania.

6.4 Materiały z rozbiórki
- Materiały z rozbiórki powinny być segregowane. Miejsce wywozu i sposób segregacji
zostanie ustalony z Inwestorem.
- Inwestor przewiduje ponowne wbudowanie wskazanych przez niego niektórych elementów
z rozbiórki.

7. Sprzęt
7.1 Wykorzystywanie sprzętu
Wykorzystywany sprzęt musi być odpowiedni dla zastosowania i nie może pogarszać jakości
i wykonania robót. Sprzęt użyty do wykonania zadania musi być utrzymany w dobrym stanie
i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami i przepisami dotyczącymi jego
stosowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentów
potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami. Jakiekolwiek maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania
bezpieczeństwa pracy zostaną przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone
do pracy.

8. Transport
8.1 Środki transportu (pojazdy)
Od Wykonawcy wymaga się wykorzystywania wystarczającej ilości pojazdów, tak, aby
dotrzymany został termin zakończenia robót. Pojazdy muszą być wystarczające dla
zastosowania i nie wpływać ujemnie na jakość robót. Przy ruchu na drogach publicznych
pojazdy będą spełniać wymagania dotyczące przepisów ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obciążeń na osie i innych parametrów technicznych. Wykonawca będzie
usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych. Wybór środków transportowych oraz metod transportu
powinien być dostosowany do kategorii przewożonych materiałów, ich objętości, technologii
odspajania i załadunku oraz odległości transportu.

9. Wykonanie robót
9.1 Wymagania ogólne
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robót w całkowitej zgodności z warunkami
technicznymi, warunkami kontraktu i poleceniami Inspektora Nadzoru.



9.2 Polecenia Inspektora Nadzoru
Polecenia Inspektora Nadzoru będą wykonywane w czasie przez niego określonym. Jeżeli
warunek ten nie zostanie spełniony, roboty mogą zostać zawieszone. Wszelkie dodatkowe
koszty z tego wynikające będą ponoszone przez Wykonawcę.

10. Kontrola jakości robót
10.1 Program zapewniania jakości
- Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość robót.

10.2 Zasady kontroli jakości robót
- Wykonawca zapewni dostęp do prawidłowego system kontroli i jakości robót.

10.3 Badania i pomiary
- Wszystkie niezbędne badania i pomiary będą prowadzone zgodnie z wymaganiami
obowiązujących norm.

10.4 Deklaracje zgodności, świadectwa jakości
- Do każdej dostawy nowego rodzaju materiałów na plac budowy, muszą być dołączone
odpowiednie deklaracje zgodności lub świadectwa jakości a ich poświadczone i opisane przez
kierownika budowy kopie muszą zostać przekazane Inspektorowi Nadzoru.

11. Dokumenty placu budowy
- Dziennik budowy (gdy zaistnieje konieczność prowadzenia) winien znajdować się na terenie
budowy i być zabezpieczony przed zniszczeniem przez kierownika budowy. Wpisy winny
być dokonywane systematycznie. Zawartość i sposób prowadzenia określa rozporządzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, tablicy
informacyjnej oraz ogłoszenia zawierającego dane dotyczące bezpieczeństwa pracy i ochrony
zdrowia (Dz. U. z 2002 r., Nr 108, poz. 953 z późn. zmianami).
Inne dokumenty budowy:
- Świadectwa odbioru robót, umowy ze stronami trzecimi, raporty i korespondencja.
Przechowywanie dokumentów budowy:
- Dokumenty mają być przechowywane na placu budowy, w odpowiednio zabezpieczonym
miejscu.

12. Obmiar robót
12.1 Zasady obmiaru robót
Wykonawca przeprowadza obmiar robót po wcześniejszym pisemnym powiadomieniu
Inspektora Nadzoru. Wyniki obmiaru są wpisywane w księdze obmiaru i określają
rzeczywisty zakres dokonanych robót zgodnie z projektem i Specyfikacjami Technicznymi.
Wyniki wyrażone są w jednostkach określonych w Przedmiarze Robót.

12.2 Metody pomiaru
- Długości i odległości miedzy określonymi punktami są mierzone poziomo wzdłuż linii
środkowej.
- Objętości są obliczane w metrach sześciennych jako długość pomnożona przez średni
przekrój.
W przypadku skomplikowanych przekrojów należy sporządzić pomocnicze szkice.

12.3 Urządzenia i sprzęt pomiarowy
Wszystkie urządzenia pomiarowe powinny być dostarczane przez Wykonawcę
i zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru. Dla zademonstrowania dokładności mogą być
wymaganie certyfikaty jakości i legalizacji.



12.4 Czas przeprowadzania obmiaru
Obmiary muszą mieć miejsce przed końcowym lub częściowym przekazaniem odcinków
robót lub w przypadku zmiany wykonawcy. Wszystkie roboty zanikające muszą zostać
obmierzone w czasie ich wykonywania. Pomiary muszą zostać dokonane przed zakryciem
jakichkolwiek robót.

13. Odbiór robót
13.1 Rodzaje odbiorów robót
Odbiór części robót
13.2 Przejecie robót zanikających i ulegających zakryciu
Tworzy końcową ocenę ilości i jakości wykonanych robót. Musi mieć miejsce w czasie
pozwalającym na dokonanie korekt i poprawek bez powodowania jakiegokolwiek opóźnienia
dla całości zadania. Jest wprowadzane do dziennika budowy lub obmiarów
z powiadamianiem Inspektora Nadzoru.

13.3 Przejmowanie odcinków lub części robót
Przejmowanie odcinków lub części robót jest dokonywane jako przejecie końcowe. Polega
ono na określeniu ilości i jakości wykonanych robót.
13.4 Dokumenty końcowego przejęcia robót
Podstawowym dokumentem jest protokół odbioru robót. Wykonawca jest zobowiązany do
dostarczenia całej wymaganej dokumentacji pomocniczej.

13.5 Wystawienie świadectwa wypełnienia gwarancji
Po przedłożeniu rozliczenia ostatecznego wykonawca potwierdzi na piśmie, że rozliczenie
ostateczne stanowi całkowite i ostateczne rozliczenie płatności związanych z zamówieniem.

14. Podstawa płatności
Podstawą są ceny jednostkowe z przedmiaru robót, wyliczone przez wykonawcę przy
składaniu oferty. Cena jednostkowa obejmuje wszystkie czynności, badania i wymagania
określone dla danej pozycji. Pozostałe warunki płatności wynikają z umowy na wykonanie
robót, zawartej między Wykonawcą a Inwestorem.

15. Organizacja i zabezpieczenie placu budowy
Plac budowy i zaplecze wykonawcy.
Do obowiązków Wykonawcy należy ogrodzenie terenu robót niebezpiecznych, oznakowanie
stref zagrożenia wobec pracowników i osób postronnych, wyznaczenie dróg dojazdowych,
ustanowienie planu robót, przeprowadzenie niezbędnych szkoleń BHP, poinformowanie
pracowników i osób postronnych o zagrożeniach.
Na widocznym miejscu należy umieścić tablicę informacyjną budowy i informację BIOZ.

16. Przepisy związane ze specyfikacją
- Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2003 r w sprawie warunków
i trybu postępowania dotyczącego rozbiórek (Dz.U. 120/03, poz. 1131);
- Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie BHP podczas
wykonywania robót budowlanych;
- Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczącej bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz planu BIOZ.
Mają zastosowanie wszystkie związane z tym tematem normy polskie ( PN) i branżowe (BN),
w tym w szczególności NORMY :
- Wytyczne stosowania folii polietylenowej szerokiej w budownictwie. ITB Warszawa 1974;



- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Warunki i badania przy odbiorze;
- BN-80/6117-02 Farby emulsyjne nawierzchniowe Polonit;
- Instrukcje ITB 63/67-stosowanie farb Polonit do malowania wnętrz i elewacji budynku;
- PN- 75/B-10121 Okładziny z płytek ściennych ceramicznych szkliwionych;
- PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcieńczalnymi
farbami emulsyjnymi;
- PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane, farbami, lakierami i emaliami na
spoiwach bezwodnych;
- BN-79/6113-44 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogólnego stosowa;
- BN-79/6113-67 Farby olejne do gruntowania ogólnego stosowania;
- BN-84/6117-05 Farby emulsyjne do wymalowań wewnętrznych;
- BN-80/6117-02 Farby emulsyjne nawierzchniowe Polinit;
- PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe;
- PN-B-19701:1997 Cementy powszechnego użytku;
- PN-B-11113:1996 Kruszywa naturalne.

Roboty żelbetowe i betonowe

Kod CPV: 45262300-4 - Roboty betonowe

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i
odbioru robót żelbetowych i betonowych, związanych z budową szybu windowego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zleceniu i realizacji Robót ogólnobudowlanych, wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robót objętych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą prowadzenia robót ziemnych
wymienionych w punkcie 1.1., obejmujących:

- montaż i rozbieranie szalunków
- zbrojenie konstrukcji żelbetowych
- betonowanie konstrukcji żelbetowych i betonowych betonem klasy B 25 1.3.4.
- izolacja przeciwwilgociowa ścian podszybia bitumicznym preparatem powłokowym
Niniejszy opis należy rozpatrywać łącznie z częścią rysunkową (dokumentacją techniczna)
przekazanych przez Inwestora. Specyfikacja techniczna obejmuje podany wyżej zakres robót
zasadniczych. Oferent powinien przewidzieć i wycenić ewentualne prace pomocnicze,
konieczne do realizacji wymienionych prac zasadniczych.

1.4. Określenia podstawowe

Beton - stwardniała mieszanina kruszywa, cementu i wody

Beton zbrojony lub żelbet - materiał powstały z połączenia betonu i stali, Ilość stali w
konstrukcjach żelbetowych jest niewielka i na ogół nie przekracza 5% ich całkowitej



objętości. Z tego względu zarówno konstrukcje betonowe, jak i żelbetowe określa się w
praktyce jedną nazwą - konstrukcje z betonu.

Cement - miałki, mineralny materiał nieorganiczny, tworzący po dodaniu właściwej ilości
wody zaczyn cementowy, twardniejący zarówno pod wodą jak i na powietrzu, Deskowanie,
szalowanie - konstrukcja tymczasowa, pozwalająca uzyskać wyrób
w żądanym kształcie z materiału wylewanego na placu budowy,

Konstrukcje z betonu - to ustroje betonowe bez zbrojenia lub ze zbrojeniem mniejszym od
przyjmowanego jako minimalne w elementach żelbetowych.

Konstrukcje żelbetowe - składają się z betonu i celowo ułożonych w nim prętów ze stali
zwykłej zbrojeniowej. Wymienione materiały, dzięki przyczepności, współpracują ze sobą w
tych konstrukcjach i stanowią monolityczną całość. Stal przejmuje naprężenia rozciągające,
a beton naprężenia ściskające. Ponadto beton nadaje konstrukcjom określony kształt,
zapewnia im odpowiednią sztywność oraz chroni stal przed szkodliwymi wpływami
środowiska, w jakim pracuje konstrukcja, a także przed działaniem wysokiej temperatury, np.
podczas pożaru.

Konstrukcje monolityczne z betonu - realizuje się na miejscu wbudowania mieszanki
betonowej. Na ich wykonanie składają się na ogół następujące czynności: a)ustawienie
deskowania konstrukcji,

b)przygotowanie i montaż zbrojenia,

c)przygotowanie, ułożenie i zagęszczenie mieszanki betonowej,

d)pielęgnowanie betonu oraz zdjęcie deskowania po uzyskaniu przez beton wymaganej
wytrzymałości.

Otrzymana w ten sposób konstrukcja charakteryzuje się dużą sztywnością, gdyż wszystkie
jej elementy stanowią jednolitą całość, a więc wykazują ciągłość struktury betonu oraz tzw.
ciągłość konstrukcyjną.

Kruszywo - obojętny materiał ziarnisty lub granulowany, otrzymany zwykle z materiałów
neutralnych takich jak tłuczeń, żwir, piasek lub wytwarzany fabrycznie jak np. żużel.

Wykop fundamentowy - wykop, w którym są wykonywane podbudowy obiektów
budowlanych.

Zbrojenie - pręty, tkaniny, włókna, druty, kable, osadzone w materiale dla przenoszenia
określonych sił.

Zasady doboru i dostawy stali zbrojeniowej

Klasa i gatunek oraz średnice prętów stosowanego zbrojenia powinny być zgodne z
projektem konstrukcji. Niżej podano ogólne zasady doboru stali gatunków najczęściej
stosowanych w praktyce. Pręty ze stali klasy A-0 gatunku StOS-b są używane jako zbrojenie
konstrukcyjne i strzemiona w konstrukcjach
z betonu oraz jako zbrojenie nośne w elementach o małym stopniu zbrojenia i niskiej klasie
betonu. Pręty ze stali klasy A-III N stosuje się jako zbrojenie nośne
w konstrukcjach pracujących pod obciążeniem wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w
konstrukcjach narażonych na drgania sejsmiczne, na działanie ciśnienia gazów lub cieczy



oraz w konstrukcjach pracujących w środowiskach agresywnych, pod warunkiem
zabezpieczenia tych konstrukcji przed korozją.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót

Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w ST B - 00.00 „Wymagania ogólne"
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność
z Dokumentacją techniczną, Specyfikacją techniczną oraz poleceniami Inżyniera.
Wykonawca będzie wykonywał roboty zgodnie z przyjętymi do stosowania w Polsce
normami, instrukcjami i przepisami. Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi
nadzoru do zaakceptowania harmonogram robót, wykaz materiałów, urządzeń
i technologii stosowanych przy wykonaniu robót określonych kontraktem.

2. MATERIAŁY

2.1.Wymagania ogólne

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w B - 00.00 „Wymagania ogólne"

2.2.Wymagania szczegółowe

2.2.1. Materiałami stosowanymi do wykonania prac objętych niniejszą specyfikacją są: – stal
zbrojeniowa, kształtowniki stalowe Przewiduje się zbrojenie konstrukcji stalą:

– St3SX-b, klasa stali A I

– pręty gładkie śr. 6

– pręty żebrowane śr. 10-12 mm,

– Bst500s klasa A-IIIN

Uchwyty montażowe należy zabezpieczyć antykorozyjnie.

2.2.2. Mieszanka betonowa

Przewiduje się użycie mieszanki betonowej:
– C – 12/15 - podkład pod fundamenty
– C – 20/ 25 - główny materiał dla fundamentów , ścian i stropów
– Beton zwykły uzyskuje się z mieszanki betonowej, w której skład wchodzą: –kruszywo
mineralne o frakcjach piaskowych (do 2 mm) i grubszych, cement, woda oraz ewentualnie
dodatki mineralne (udział w mieszance przekraczający 5% masy cementu) i domieszki
chemiczne (udział do 5% masy cementu)

2.2.3. Kruszywo mineralne
Do wykonania mieszanek stosować kruszywa łamane i naturalne odpowiadające normą PN-
B-06712 i PN-B-06714. Kruszywo może być naturalne (kruszywo w stanie naturalnym) lub
łamane. Rozróżnia się trzy podstawowe grupy asortymentowe tego kruszywa:
- piasek, piasek łamany (ziarna o średnicy 0-2 mm),
- żwir, grys, grys z otoczaków (ziarna o średnicy od 2 mm do dmilx, przy czym dmax = 16; 31,5
lub 63mm),
- mieszankę kruszywa naturalnego sortowaną, kruszywa łamanego i z otoczaków.

W zależności od uziarnienia kruszywo dzieli się na trzy rodzaje: drobne
o ziarnach do 4 mm, grube o ziarnach 4mm do 63 mm i bardzo grube o ziarnach 63 do 250
mm.



Ze względu na cechy jakościowe kruszywo dzieli się na odmiany I i II, zależnie od
zawartości grudek gliny w kruszywach łamanych ze skał węglanowych i/lub nasiąkliwości w
grysach ze skał magmowych i metamorficznych oraz gatunki 1 i 2, zależnie od zawartości
poszczególnych frakcji w kruszywie. Marki 10, 20, 30, 50, zależnie od przydatności do
odpowiedniej klasy betonu. Cechy fizyczne poszczególnych asortymentów i marek kruszyw
do betonów powinny odpowiadać wymaganiom podanym w PN-86/B-06712. W przypadku
betonu o określonym stopniu mrozoodporności lub wodoszczelności zaleca się stosowanie
kruszywa marki nie niższej niż 20. Zalecane łączne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do
betonu podano w PN-88/B-06250.

Przy ustalaniu proporcji kruszyw frakcji piaskowej i grubszych należy brać pod uwagę
urabialność mieszanki betonowej. Ta urabialność powinna być dostosowana do warunków
formowania, które są określane przez:

– kształt i wymiary konstrukcji, elementu lub wyrobu oraz ilość zbrojenia,
– zakładaną gładkość i wygląd powierzchni betonu
– sposoby układania i zagęszczania mieszanki betonowej (ręczne przez

sztychowanie lub ubijanie, mechaniczne przez wibrowanie, ubijanie, prasowanie itd.).

Dostosowanie urabialności mieszanki betonowej do wymienionych warunków polega
na doborze odpowiedniej ilości zaprawy i łącznej ilości cementu i frakcji kruszywa poniżej
0,125 mm (przedstawiono w tabeli poniżej) oraz konsystencji.

Rodzaje wyrobów elementów lub
konstrukcji

Zalecana ilość zaprawy w dm3 na 1 m
mieszanki betonowej

Najmniejsza suma objętości
absolutnych cementu i ziaren kruszywa
poniżej 0,125 mm w dm na Im
mieszanki betonowej

Żelbetowe i betonowe konstrukcje
masywne o najmniejszym wymiarze
przekroju większym niż 500 mm i
kruszywie do 63 mm

Żelbetowe i betonowe wyroby,
elementy konstrukcje o najmniejszym
wymiarze przekroju większym niż 60
mm i kruszywie do 31,5 mm

400-450

450-550

70

80

Żelbetowe i betonowe wyroby,
elementy i konstrukcje o najmniejszym
wymiarze przekroju większym niż 60
mm i kruszywie do 16 mm

500-550 95

Konsystencję mieszanki betonowej sprawdza się metodą Ve-Be lub metodą stożka
opadowego. Betony o konsystencji półciekłej i ciekłej zaleca się uzyskiwać
w wyniku stosowania domieszek uplastyczniających lub upłynniających. Wymagane
wskaźniki konsystencji mieszanek betonowych, zależne od metod badań, podano
w tabeli poniżej: Wskaźnik wg metody:

Konsystencja i jej
symbol

Sposoby zagęszczania i warunki formowania (kształt
przekroju, ilość zbrojenia)

Ve-Be, s Stożka
opadowego, cm

Wilgotna K-l

Gęstoplastyczna K-2

Plastyczna K-3

Mieszanki wibrowane (powyżej 100Hz) i
wibroprasowane, przekroje proste, rzadko zbrojone

Mieszanki wibrowane lub ubijane ręcznie, przekroje
proste, rzadko zbrojone

Mieszanki wibrowane i ręcznie sztychowane, przekroje
proste, normalnie zbrojone (około 1- 2,5%) lub
mieszanki wibrowane, przekroje złożone , rzadko
zbrojone

~28

27-14

13-7
(metoda

zalecana)

2-5

-

-

Półciekła K-4

Ciekła K-5

Mieszanki wibrowane lub ręcznie sztychowane,
przekroje złożone, gęsto zbrojone lub ręcznie
sztychowane, proste przekroje, normalnie zbrojone

Mieszanki ręcznie sztychowane

6

-

6-11
(metoda zalecana)

12-15



Ziarna kruszywa nie powinny być większe niż:

– 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

– 3/4 odległości w świetle między prętami zbrojenia, leżącymi w jednej płaszczyźnie
prostopadłej do kierunku betonowania.

2.2.4. Cement

Do wykonania mieszanek betonowych stosuje się cementy powszechnego użytku:
portlandzki (CEMI), portlandzki mieszany (CEM II), hutniczy (CEM III) i pucolanowy (CEM
IV). Rozróżnia się sześć klas cementu: 32,5; 32,5R; 42,5; 42,5R; 52,5 i 52,5R (symbol R
oznacza cement o wysokiej wytrzymałości wczesnej). Szczegółowe informacje dotyczące
cementu powszechnego użytku są zawarte w instrukcji UB nr 356/98[8].

2.2.5. Woda

Woda stosowana do mieszanki betonowej powinna spełniać wymagania PN-88/B-
32250. Nie powinna zawierać składników wpływających niekorzystnie na wiązanie i
twardnienie betonu. W przypadku wątpliwości należy przeprowadzić jej odpowiednie
badanie.

Ogólnie należy stwierdzić, że woda pitna (oprócz wód mineralnych) nadaje się do
mieszanek betonowych. Wymagania ogólne dotyczące wody do mieszanek betonowych i
zapraw (wg PN-88/B--32250) podano w tabeli poniżej:

Barwa       Zapach Powinna odpowiadać barwie wody wodociągowej
Woda nie powinna wydzielać zapachu gnilnego

Zawiesina

PH

Woda nie powinna zawierać zawiesiny

4

2.2.6. Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne stosuje się w celu poprawienia różnych właściwości mieszanki
betonowej i betonu. Domieszki mają postać płynu lub proszku. W zależności od głównych
funkcji domieszki można (wg instrukcji ITB nr 358/98) podzielić na: przyspieszające,
opóźniające, redukujące wodę, napowietrzające. Klasyfikację domieszek chemicznych wg
PN-85/B-23010.

Całkowita ilość domieszek chemicznych powinna wynosić 0,2-=-5% masy cementu.
Domieszki płynne stosowane w ilości przekraczającej 3 l/m3 mieszanki betonowej należy
brać pod uwagę przy obliczaniu wskaźnika wodno-cementowego w/c.

Wpływ domieszki na mieszankę betonową zależy od: rodzaju cementu, rodzaju i ilości
domieszki, wartości wskaźnika w/c. Różne rodzaje cementu, a także różne partie cementu z
tego samego źródła mogą wymagać użycia różnej ilości tej samej domieszki do osiągnięcia
jej założonego wpływu.

Domieszki przyspieszające są dodawane do mieszanki betonowej w celu skrócenia
czasu wiązania i/lub twardnienia betonu, a więc przyspieszenia tzw. wczesnej wytrzymałości
betonu. Tego rodzaju domieszki stosuje się w przypadku potrzeby szybszego rozformowania
elementu betonowego, w mieszankach betonowych używanych np. w naprawach itp.



Domieszki opóźniające spowalniają wiązanie cementu, jego twardnienie i efekt
cieplny twardnienia. Stosuje się je:

a) do betonu towarowego przewożonego na dalekie odległości, zwłaszcza przy
wyższej temperaturze (powyżej 18°C),

b) przy betonowaniu elementów o dużych przekrojach (np. fundamentów)
w celu zapobiegania występowaniu rys,

c) c)przy betonowaniu w upalne dni

Domieszki redukujące wodę, tzn. domieszki uplastyczniające i upłynniające -
plastyfikatory i super plastyfikatory, zmniejszają wodożądność i/lub polepszają urabialność
mieszanki betonowej. Mogą też dodatkowo powodować opóźnienie lub przyspieszenie
wiązania bądź twardnienia betonu. Domieszki napowietrzające powodują powstanie w
betonie systemu mikro porów, co zapewnia zwiększenie mrozoodporności betonu oraz jego
odporności na działanie środków odladzających. Dodatki te wpływają też na poprawę
urabialności mieszanki betonowej. Stosowane są też inne domieszki, w tym tzw. domieszki
kompleksowe, charakteryzujące się kombinowanym działaniem dwu- lub nawet
trójfunkcyjnym. Trzeba dodać, że nieodpowiednie stosowanie oraz niedokładne dozowanie
domieszek może być przyczyną pogorszenia efektów ich działania, a nawet uzyskania
niepożądanych efektów w mieszance betonowej, polegających np. na braku lub nadmiernym
przyspieszeniu wiązania itp.

Zastosowanie odpowiedniej domieszki powinno wynikać z opracowanej recepty
(składu) mieszanki betonowej. Powinno też być zgodne z aprobatami technicznymi bądź
normami dotyczącymi poszczególnych domieszek oraz dostosowane do rodzaju
stosowanego cementu.

Domieszki dozuje się głównie w sposób wagowy (w stosunku do masy cementu). Dodatki
stosowane do mieszanki betonowej (mogą one być również składnikami cementu), to przede
wszystkim popiół lotny, granulowany żużel wielkopiecowy, pucolany i pył krzemionkowy. Są
one dozowane w celu zmniejszenia kosztów wytwarzania bądź zmodyfikowania właściwości
betonu. Dodatki stosuje się w ilości większej niż 5% w stosunku do masy cementu.
Zastosowanie dodatku powinno wynikać z opracowanej recepty (składu) mieszanki
betonowej.

2.2.7. Izolacja 2x Dysperbit < Papa zgrzewalna >

Przewidziano izolację 2x Dysperbitem DN – dopuszcza się przy akceptacji Inwestora i
dozoru autorskiego polimerową - asfaltową papę zgrzewalną, na osnowie z tkaniny
poliestrowej o gramaturze min. 200 g/m2, zgrzewana na szerokość zakładki lub klejona na
zimno

2.2.8. Izolacja powłokowa

Do gruntowania powierzchni stosować roztwór asfaltowy, następnie nanosić 2x
izolację powłokową na zimno.

2.3. Składowanie materiałów

Stal zbrojeniową (kręgi, pręty, szkielety zbrojenia) należy składować pod
zadaszeniem, na podkładach drewnianych (rozstawionych co około 2,0 do 2,5 m) bądź
przenośnych stojakach, posortowaną wg wymiarów i gatunków. Odgięte pręty zbrojeniowe



powinny być składowane na wydzielonych, uporządkowanych miejscach, w sposób nie
powodujący ich uszkodzenia i pomieszania.

Druty składowane być winny w magazynie zamkniętym, w kręgach, posortowane wg
wymiarów i gatunków. Nie wolno układać tej stali bezpośrednio na gruncie.

Pręty zbrojeniowe należy segregować według klas i gatunków, średnicy
i długości. Stal w kręgach układa się na placu magazynowym na płask (do ośmiu warstw) lub
opierając jeden krąg o drugi.

Mieszanka betonowa winna być dostarczana bezpośrednio przed wbudowaniem
z wyspecjalizowanej wytwórni.

Elementy stalowe kotwiące składować pod zadaszeniami lub
w pomieszczeniach zamkniętych w sposób uniemożliwiający uszkodzenie powłoki
antykorozyjnej.

Papę składować w pomieszczeniach suchych, w pionowo ustawionych rulonach.

Bitumiczny preparat gruntujący przechowywać z dala od źródeł ognia,
w szczelnie zamkniętych fabrycznych pojemnikach.

2.4.Deklaracja zgodności

Do każdej partii betonu powinno zostać wystawione przez producenta zaświadczenie
o jakości betonu. Zaświadczenie to winno zawierać charakterystykę betonu, zastosowane
dodatki; wyniki badań kontrolnych wytrzymałości betonu na ściskanie oraz typ próbek
stosowanych do badań; wyniki badań dodatkowych; okres, w którym wyprodukowano daną
partię betonu. Każda partia stali musi być zaopatrzona w atest hutniczy.

3. SPRZĘT

3.1.Wymagania ogólne

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w B - 00.00 „Wymagania ogólne".

3.2.Wymagania szczegółowe

Wykonawca powinien dysponować następującym sprzętem:

a)prościarki, giętarki i nożyce do stali zbrojeniowej,

b)spawarki i inny sprzęt do przygotowania marek i obramowań stalowych,

c)szalunki systemowe lub materiały do wykonania szalunków (deski iglaste gr. 25 mm i 38
mm kl. III, gwoździe),

d)betonowozy do przewozu mieszanki betonowej,

e)pompa do betonu o parametrach umożliwiających podanie mieszanki betonowej do
wszystkich miejsc jej wbudowania,

f)wibratory do zagęszczania mieszanki,

g)gaz propan - butan



Układanie mieszanki betonowej w szalunkach prowadzić za pomocą pomp. Przekrój
przewodów powinien być dobrany do uziarnienia kruszywa zastosowanego do
przygotowania mieszanki. Mieszanka betonowa powinna być zagęszczana przy pomocy
urządzeń mechanicznych. Wibratory powinny być dostosowane do pozycji
i kształtu betonowanego elementu.

4. TRANSPORT

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w B - 00.00 „Wymagania ogólne".

4.1. Wytwarzanie i transport mieszanki betonowej

Mieszankę betonową należy przewozić z betoniarni na miejsce budowy
betonowozami tak, aby jej transport z wytwórni nie trwał dłużej niż 30 minut. Należy
zabezpieczyć ja przed segregacją i wysychaniem.

Mieszanka betonowa wytworzona w betoniarkach na placu budowy jest zazwyczaj
przewożona taczkami. Przewóz w poziomie odbywa się przeważnie po ułożonych deskach.
W pionie taczkę unosi dźwig towarowy lub osobowo-towarowy. Większe ilości mieszanki
przewozi się wózkami dwukołowymi, tzw. japonkami. Przy większych odległościach dowozu
są stosowane wózki o napędzie elektrycznym. Mieszanka o konsystencji co najmniej
plastycznej może być też podawana przenośnikami taśmowymi na odległość do 25 m, przy
kącie nachylenia w przypadku transportu w górę 18°, a w dół 12°. Trzeba zwracać uwagę,
żeby mieszanka spadając z przenośnika nie ulegała rozsegregowaniu. Przenośnik powinien
być wyposażony
w zgarniacz zbierający resztki mieszanki w czasie ruchu powrotnego.

Na budowach, na których jest zainstalowany żuraw, mieszanka jest podawana
w specjalnych pojemnikach podwieszonych do haka żurawia.

Często mieszankę betonową podaje się za pomocą pomp do mieszanki betonowej,
wykorzystując rurociąg składający się z prostych odcinków długości od 0,5 do 3 m
i kolan o różnym kącie nachylenia. Pompy z rurociągami są zazwyczaj umieszczane na
samochodach lub przyczepach samochodowych.

Mieszankę betonową za pomocą pompy można podawać na znaczne odległości
w poziomie i w pionie. Przy doborze konkretnej pompy bierze się pod uwagę sumę długości
poziomych i pionowych odcinków podawania mieszanki oraz liczbę załamań rurociągów i
kąty nachylenia kolan.

4.2. Transport stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa należy transportować w sposób zapobiegający jej korodowaniu,
uszkodzeniu i odkształceniu.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Ogólne warunki

Ogólne wymagania dotyczące wykonania Robót podano w B - 00.00 „Wymagania ogólne"

5.2. Zakres wykonania Robót



5.2.1. Ustawienie szalunków
Szalunki należy zamontować zachowując geometrię określoną w dokumentacji

technicznej.
Deskowania i związane z nimi rusztowania powinny zapewnić sztywność

i niezmienność wymiarów konstrukcji podczas układania zbrojenia, betonowania
i dojrzewania betonu, a więc w całym okresie ich eksploatacji. W wypadku stosowania
deskowań i rusztowań nietypowych wykonuje się je zgodnie z projektem, przedstawionym do
zaakceptowania Inżynierowi. Odpowiedzialnym zgodnie z umową szczegółową z
bezpośredni nadzór nad robotami szalunkowymi ze strony Inwestora jest Inspektor Nadzoru.
Wykonawca jest zobowiązany do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru wszelkich ustaleń i
uzgodnień dotyczących prowadzonych robót przed przedstawieniem ich do akceptacji przez
Inżyniera. Ich konstrukcję oblicza się na działanie obciążeń spowodowanych ciężarem
własnym oraz pomostów roboczych
i używanego sprzętu (np. taczki, wózki, wibratory), zbrojenia, parcia mieszanki betonowej (z
uwzględnieniem obciążeń dynamicznych podczas jej układania
i zagęszczania), obciążenia od pracowników itp.
Deskowania powinny być szczelne, aby chronić przed wyciekaniem zaprawy cementowej z
mieszanki betonowej. Zaleca się, aby szerokość desek przylegających bezpośrednio do
betonu nie była większa niż 150 mm, z wyjątkiem dna form, gdzie może być zastosowana
jedna deska odpowiedniej szerokości. Deskowania belek, stropów o rozpiętości powyżej 4 m
powinny być wykonane ze strzałką konstrukcyjną odwrotną do kierunku ugięcia konstrukcji.
Wartość tej strzałki powinna być określona w projekcie lub instrukcji dotyczącej danego
rodzaju deskowania. Deskowania nieimpregnowane należy przed ułożeniem mieszanki
betonowej obficie zlać wodą. Prawidłowość wykonania deskowań i rusztowań należy
sprawdzić przed ich użytkowaniem (dokonać odbioru). Sprawdzenie to i dopuszczenie do
użytkowania powinno być potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

5.2.2. Przygotowanie i montaż zbrojenia, marek
Ustawianie elementów zbrojenia powinno być wykonywane według przygotowanych

schematów zapewniających kolejność robót, przy której wcześniej ułożone elementy będą
umożliwiały dalszy montaż zbrojenia. Zbrojenie należy układać po odbiorze deskowań.

Zbrojenie powinno być trwale usytuowane w deskowaniu w sposób zabezpieczający
od uszkodzeń i przemieszczeń podczas betonowania i zagęszczania mieszanki betonowej.
Pręty, siatki i szkielety należy układać w deskowaniu tak, aby grubość otuliny odpowiadała
wartościom podanym w projekcie. Przygotowanie
i obróbka zbrojenia obejmują takie czynności jak czyszczenie, prostowanie, cięcie, gięcie i
montaż. Zbrojenie powinno być oczyszczone, aby zapewnić dobrą współpracę
(przyczepność) betonu i stali w konstrukcji. Należy więc usunąć z powierzchni prętów
zanieczyszczenia smarami, farbą olejną itp., a także łuszczącą się rdzą (lekki nalot rdzy
nieniszczącej się nie jest szkodliwy). W celu usunięcia farb olejnych bądź zatłuszczenia
stosuje się opalanie lampami benzynowymi (po wypaleniu się zanieczyszczeń pręty wyciera
się; jeśli jest to niezbędne - również papierem ściernym). Nalot rdzy łuszczącej się można
usunąć za pomocą szczotek drucianych. Niekiedy stosuje się też piaskowanie. Pręty
używane do przygotowania muszą być proste. Dlatego - w przypadku występowania
miejscowych zakrzywień - należy te pręty wyprostować przed przystąpieniem do dalszej
obróbki (cięcia itd.). Pręty zbrojeniowe w kręgach można prostować przez wyciąganie za
pomocą np. wciągarki, lub mechaniczne prostowanie prętów przy użyciu prostowarek
mechanicznych. Niekiedy dopuszcza się, zwłaszcza pręty większych średnic, prostuje się
ręcznie za pomocą klucza zbrojarskiego, na stole zbrojarskim z odpowiednio umocowanymi
trzpieniami. Oczyszczone i wyprostowane pręty tnie się na odcinki długości wynikającej
z projektu. Stosuje się do tego celu nożyce ręczne, a także (zwłaszcza w przypadku prętów
większych średnic) nożyce mechaniczne o napędzie elektrycznym. Nożycami
mechanicznymi można przecinać jednocześnie więcej niż jeden pręt. Do cięcia siatek



zbrojeniowych stosuje się nożyce hydrauliczne przewoźne. Pocięte pręty są następnie
wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi w projekcie.

Pręty można wyginać ręcznie kluczem zbrojarskim, wykorzystując trzpienie
zamocowane w blacie stołu zbrojarskiego lub za pomocą giętarek ręcznych lub za pomocą
giętarek mechanicznych. Można przy tym jednocześnie wyginać więcej niż jeden pręt.
Wygięte pręty zbrojeniowe i strzemiona montuje się bezpośrednio w deskowaniu lub
przygotowuje w postaci szkieletów zbrojeniowych.

Szkielety krótkich belek i słupów można montować na dwóch lub trzech kozłach. Na
tych kozłach układa się pręty dolne zbrojenia belki lub zbrojenia stosowanego przy jednym
boku słupa, a następnie nakłada się strzemiona i rozsuwa je zgodnie z rozstawem
określonym w projekcie. Po połączeniu strzemion z prętami szkielet odwraca się i wsuwa w
strzemiona pozostałe pręty, łącząc je (np. drutem wiązałkowym) ze strzemionami. Gotowy
szkielet wstawia się w deskowanie.

Zbrojenie płyt można układać od razu w deskowaniu. Najpierw na deskowaniu
oznacza się kredą lub ołówkiem ciesielskim rozstaw prętów nośnych (głównych) i
rozdzielczych. Następnie rozkłada się pręty nośne i na nich układa się i od razu łączy pręty
rozdzielcze usytuowane u dołu płyty. Później montuje się pręty rozdzielcze w zagięciach
prętów nośnych, a na końcu pręty u góry płyty.

Podobnie montuje się szkielety zbrojeniowe ścian. Na ustawionej jednej stronie
deskowania wyznacza się rozstaw prętów. Ustawia się pręty pionowe, a następnie,
poczynając od spodu, łączy z nimi pręty poziome. Pionowe pręty ścian i słupów przywiązuje
się do prętów wystających z fundamentu lub poprzedniej kondygnacji. Długość zakładu
powinna być zgodna z projektem.

W celu zapewnienia wymaganej grubości otuliny betonowej zaleca się założyć na
pręty specjalne krążki z tworzywa sztucznego. Pręty łączy się w szkielety, stosując
zgrzewanie, spawanie lub wiązanie drutem. Połączenia zgrzewane i spawane są sztywne. W
deskowaniu można pręty zgrzewać za pomocą przewoźnych zgrzewarek. W zbrojarniach są
instalowane zgrzewarki stałe. Do wykonywania siatek zbrojeniowych używa się zgrzewarek
wielopunktowych. Pręty ze stali spawalnej można łączyć za pomocą spawania. Wykorzystuje
się do tego celu różnego rodzaju spawarki. Pręty należy wiązać wyżarzonym drutem o
średnicy 1 mm, stosując np. węzeł prosty pojedynczy lub podwójny bądź węzły krzyżowe
albo martwe.

Zbrojenie elementów żelbetowych powinno składać się, jeśli to możliwe, z prętów
nieprzerwanych na długości jednego przęsła lub jednego elementu konstrukcyjnego. Jeżeli
ten warunek nie może być spełniony, to odcinki prętów trzeba w zasadzie łączyć za pomocą
spawania lub zacisków mechanicznych.

Dopuszcza się też łączenie prętów na zakład. Zaleca się, aby połączenia prętów znajdowały
się w przekrojach, których nośność prętów nie jest całkowicie wykorzystana. Rodzaje
połączeń spajanych i sposoby ich wykonania są podane w PN-B-03264:2002.

Osadzenie w betonie marek do mocowania ślusarki - w rozstawach zgodnie z projektem
architektury i konstrukcji.

5.2.3.Wytwarzanie mieszanki betonowej



Mieszanka betonowa jest mieszaniną wszystkich składników użytych do wykonania
betonu przed i po jej zagęszczeniu, ale przed związaniem zaczynu cementowego
(mieszaniny cementu i wody). Skład mieszanki betonowej (jej recepta) jest projektowany
metodami obliczeniowymi, obliczeniowo - doświadczalnymi oraz doświadczalnymi.
Poszczególne fazy procesu wytwarzania mieszanki betonowej to:

– przygotowanie składników,

– dozowanie i mieszanie składników,

– transport mieszanki do miejsca jej wbudowania.

Jeżeli jest potrzebna niewielka ilość mieszanki betonowej, to wytwarza się ją na placu
budowy za pomocą betoniarek, które zazwyczaj mają pojemność 0,15; 0,25 lub 0,5 m3. Czas
mieszania składników mieszanki (dozowane w kolejności - kruszywo, cement i woda) zależy
od konsystencji mieszanki, ale nie może być krótszy niż 1 min (w przypadku konsystencji
półciekłej i ciekłej). Przy większym zapotrzebowaniu mieszankę betonową uzyskuje się
najczęściej ze stałych wytwórni, zwanych betonowniami.

Opracowanie recepty mieszanki betonowej obejmuje:

a)ustalenie wstępnych założeń, jak przeznaczenie i warunki użytkowania betonu,
klasa betonu, ewentualnie stopień mrozoodporności i wodoszczelności, warunki formowania,
urabialność mieszanki betonowej,
b)dobór i ewentualne badania składników mieszanki betonowej,

c)ustalenie wstępne składu mieszanki,

d)próby kontrolne, kolejne korekty składu i ustalenie recepty laboratoryjnej,

e)ustalenie recepty roboczej, uwzględniającej zawilgocenie kruszywa, pojemność urządzenia
mieszającego i sposób dozowania składników.

5.2.4. Przygotowanie betonowania

Przed przystąpieniem do betonowania należy sprawdzić poprawność wykonania robót
poprzedzających betonowanie, a w szczególności:

a)wykonanie deskowań, rusztowań, usztywnień i pomostów

b)wykonanie zbrojenia

c)przygotowanie powierzchni betonu poprzednio ułożonego w miejscu przerwy roboczej

d)wykonanie robót zanikających

e)prawidłowość rozmieszczenia i niezawodność mocowań elementów kotwiących zbrojenie i
deskowanie

f)gotowość sprzętu i urządzeń do betonowania.

Deskowanie i zbrojenie winno być bezpośrednio przed betonowaniem oczyszczone
ze śmieci, brudu, płatków rdzy. Powierzchnia deskowania winna być powleczona środkiem
uniemożliwiającym przywarcie betonu do deskowania.



5.2.5. Betonowanie

Wysokość zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gęsto plastycznej i wilgotnej nie
powinna być większa, niż l,5m a o kompensacji ciekłej - 0,5m. W czasie betonowania należy
obserwować deskowania i rusztowania, czy nie następuje utrata prawidłowego kształtu
konstrukcji.

Przy betonowaniu w czasie upalnej pogody ułożona mieszanka powinna być
niezwłocznie zabezpieczona przed nadmierną utratą wody Przy betonowaniu w czasie
deszczu należy zabezpieczyć mieszankę przed wodą opadową. Przebieg układania
mieszanki betonowej w deskowaniu winien być rejestrowany w dzienniku robót.

Po zakończeniu betonowania należy zapewnić właściwą pielęgnację betonu.

5.2.6. Układanie mieszanki betonowej

Mieszankę betonową układa się po sprawdzeniu deskowań i rusztowań oraz zbrojenia
elementów. Skład mieszanki powinien być zgodny z opracowaną receptą roboczą. Jednym z
najważniejszych problemów podczas układania mieszanki jest niedopuszczenie do
rozsegregowania jej składników. Dlatego wysokość swobodnego zrzucania mieszanki o
konsystencji gęstoplastycznej nie powinna przekraczać 1,5 m. Im mieszanka jest bardziej
ciekła, tym łatwiej rozsegregowuje się. Dlatego mieszanka ciekła powinna być układana przy
użyciu rynien lub rur i tak, aby wysokość jej swobodnego opadania nie przekraczała 50cm.
Słupy o przekroju co najmniej 40 x 40 cm, lecz nie większym niż 0,8 m2, bez krzyżującego
się zbrojenia, mogą być betonowane od góry z wysokości nie większej niż 5 m; w wypadku
mieszanki
o konsystencji plastycznej lub ciekłej wysokość ta nie powinna przekraczać 3,5 m.
Mieszanka betonowa przygotowana w temperaturze do 20° C powinna być zużyta
w czasie do 1,5h, a w temperaturze wyższej -do 1,0h. Jeżeli są stosowane środki
przyspieszające wiązanie cementu, to czas ten zmniejsza się do 0,5 h.W zależności od
wielkości elementu betonuje się go albo od razu całym przekrojem, albo warstwami.

Stosuje się praktycznie trzy sposoby układania mieszanki warstwami:
-poziomymi warstwami ciągłymi na całej powierzchni danego elementu ten sposób stosuje
się w przypadku niezbyt dużych powierzchni betonowania; w celu zapewnienia
jednorodności betonu każda kolejna warstwa musi być ułożona przed rozpoczęciem
wiązania poprzedniej warstwy,
-poziomymi warstwami ze stopniowaniem; ten sposób stosuje się przy dużych
powierzchniach betonowania i stosunkowo niewielkiej grubości, gdy układanie pełnymi
warstwami jest niemożliwe z uwagi na długi okres ich betonowania; warstwy układa się w ten
sposób, że położone niżej wykonuje się z wyprzedzeniem 2 do 3 m
w stosunku do położonych wyżej,
-warstwami pochyłymi o nachyleniu 1:3; element betonuje się na ogół na całą jego
wysokość; sposób ten stosuje się m.in. w przypadku betonowania wysokich belek
o gęsto rozmieszczonym zbrojeniu; nie jest zalecany przy zagęszczeniu przez wibrowanie.

Ułożona mieszanka betonowa powinna być zagęszczona za pomocą odpowiednich
urządzeń mechanicznych: wibratorów wgłębnych, powierzchniowych, przyczepnych,
prętowych. Zagęszczanie ręczne (za pomocą sztychowania i jednoczesnego lekkiego
opukiwania deskowania młotkiem drewnianym) może być stosowane tylko w wypadku
mieszanek betonowych o konsystencji ciekłej i półciekłej lub gdy zbrojenie jest zbyt gęste i
uniemożliwia użycie wibratorów pogrążalnych.

W przypadku wibratorów wgłębnych drgania są przekazywane przez buławę
zatapianą w mieszance betonowej, połączoną giętkim wałem z silnikiem elektrycznym.
Ponieważ drgania ulegają tłumieniu w mieszance, trzeba tak przesuwać buławę, aby



poszczególne pola oddziaływania wibratora zachodziły na siebie. Należy stosować wibratory
które mają zestawy buław o różnych parametrach.

Gdy cała powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje się
zaczynem cementowym, wibrowanie można zakończyć. Po zanurzeniu należy buławę
kilkakrotnie unosić na 10-20 cm w górę, bo promień skuteczności wibracji nie jest jednakowy
na całej długości buławy. Po przyjętym czasie wibracji buławę powoli wyjmuje się, aby nie
pozostał po niej otwór, i zanurza w następne miejsce. Buława nie powinna dotykać
deskowania ani zbrojenia.
Gdy promień oddziaływania wibratora pokrywa się z przekrojem słupa, buławę zanurza się w
środku tego przekroju. Słupy o większym przekroju wibruje się przez zanurzanie buławy
wzdłuż kilku osi. Gdy chce się uzyskać powierzchnię elementu gładką i bez raków, trzeba
osie wibracji przybliżyć do deskowania. Ważne jest również staranne pokrycie powierzchni
deskowania odpowiednim środkiem antyadhezyjnym. Mieszanek półpłynnych i ciekłych nie
potrzeba wibrować. Cienkie elementy pionowe grubości do 25 cm, zagęszcza się
wibratorami przyczepnymi, przymocowanymi np. do jarzma deskowania słupa bądź stężeń
deskowania ścian. Oś wirnika powinna być pionowa. Zasięg wibracji wynosi od 100 do 150
cm. Cienkie elementy poziome zagęszcza się wibratorem powierzchniowym, który przesuwa
się po powierzchni elementu. Wibrator prowadzi się tak, aby zachodził 10 cm na pasmo
zawibrowane uprzednio.
Takie elementy jak podłogi betonowe wyrównuje się i zagęszcza listwami wibracyjnymi.
Mieszankę betonową można też zagęszczać przez odpowietrzanie, stosując odpowiednie
płyty odpowietrzające. Można stosować również specjalne mieszanki betonowe
samozagęszczalne. Mają one odpowiednio dobrany skład, różniący się od składu
tradycyjnych mieszanek betonowych. Zasadnicza różnica polega na zwiększeniu udziału
frakcji pylastych do 0,125 mm, którymi są np. popiół lotny, drobno zmielony wapień,
metakaolinit itp.
Zaletą mieszanki betonowej samozagęszczalnej jest przede wszystkim możliwość jej
układania bez konieczności zagęszczania, a poza tym łatwość wykonania konstrukcji z gęsto
ułożonym zbrojeniem. Mieszanki betonowe samozagęszczalne muszą być odpowiednio
zaprojektowane.
5.2.7.Roboty betonowe w okresie obniżonych temperatur

Roboty betonowe mogą być prowadzone w okresie obniżonych temperatur, jeżeli zostaną
zachowane warunki umożliwiające wiązanie i twardnienie mieszanki betonowej w
temperaturach dodatnich. Jako temperaturę obniżoną, wpływającą na spowolnienie tego
procesu, przyjmuje się temperaturę otoczenia wynoszącą poniżej +10°C, a średnią dobową
temperaturę +5°C należy traktować jako graniczną, przy której mieszankę betonową ułożoną
w deskowaniu trzeba chronić przed utratą ciepła. Jeżeli przewiduje się wykonywanie robót
betonowych w okresie obniżonych temperatur, to należy określić właściwą organizację i
technologię wykonania robót prowadzonych przy temperaturach granicznych: do +5°C, do -
3, poniżej -3 do -10 oraz poniżej -10 do - 15°C. Nie należy betonować konstrukcji w
temperaturze poniżej - 15°C na wolnym powietrzu.

W projekcie powinny być podane sposoby zabezpieczeń umożliwiające uzyskanie przez
beton pełnej wymaganej mrozoodpomości. Pod tym pojęciem - w przypadku betonu
narażonego na działanie czynników atmosferycznych - należy rozumieć osiągnięcie
wytrzymałości na ściskanie:

5 MPa przez beton na cemencie portlandzkim,

8 MPa przez beton na cemencie portlandzkim z dodatkami,

10 MPa przez beton na cemencie hutniczym.



Sposoby zabezpieczeń stosowanych w celu uzyskania przez beton pełnej mrozoodpomości -
zgodnie z instrukcją ITB nr 282/88:

a)zwiększenie o około 10% ilości cementu lub zmianę cementu przewidzianego
w projekcie na cement wyższej klasy; wymaga to przeprowadzenia laboratoryjnych badań
porównawczych,

b)dodanie do mieszanki betonowej właściwych domieszek chemicznych i dodatków
dobranych odpowiednio do rodzaju cementu; wymaga to przeprowadzenia wstępnych badań
laboratoryjnych,

c)podgrzewanie składników mieszanki betonowej (z wyjątkiem cementu) do odpowiedniej
temperatury, w celu uzyskania określonej temperatury mieszanki betonowej w chwili jej
układania w deskowaniu,

d)osłanianie elementów lub całej konstrukcji materiałami ciepłochronnymi w celu zachowania
ciepła w mieszance betonowej ułożonej w deskowaniu lub formie przez czas niezbędny do
uzyskania przez beton pełnej mrozoodporności,

e)utrzymywać w stałej wilgotności:

f)3 dni - w wypadku użycia cementu portlandzkiego szybkotwardniejącego,

g)7 dni - gdy użyto cementu portlandzkiego,

h)14 dni - gdy użyto cementu hutniczego i innych.

Polewanie wodą betonu normalnie dojrzewającego należy rozpocząć po 24 h od jego
ułożenia. Jeżeli temperatura wynosi +15°C i więcej, należy w pierwszych trzech dniach beton
polewać co 3h w dzień i co najmniej raz w nocy, a w następnych dniach - co najmniej 3 razy
na dobę. Jeżeli temperatura jest niższa niż +5°C, betonu nie polewa się.

Obciążenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, lekki sprzęt transportowy (ruch po torach
z desek grubości 36 mm) i deskowanie dopuszcza się po osiągnięciu przez beton
wytrzymałości na ściskanie co najmniej 2,5MPa, pod warunkiem, że odkształcenie
deskowania nie spowoduje rys i uszkodzeń w niedojrzałym betonie.

Nie należy obciążać stropów i schodów przez co najmniej 36 h od ich zabetonowania,
przy czym okres ten przy twardnieniu betonu w temperaturze poniżej +10°C powinien być
odpowiednio przedłużony. Całkowite usunięcie deskowania
i rusztowania konstrukcji żelbetowej może nastąpić, gdy beton osiągnie wytrzymałość
wymaganą według projektu. Wytrzymałość tę należy sprawdzać na próbkach
przechowywanych w warunkach zbliżonych do warunków dojrzewania betonu
w konstrukcji.

Wymagania szczegółowe dotyczące usuwania deskowań konstrukcji betonowych
i żelbetowych powinny być uzgodnione przez projektanta i Inżyniera. Orientacyjnie można
przyjąć, że boczne elementy deskowań nie przenoszące obciążenia od ciężaru konstrukcji
można usunąć po osiągnięciu przez beton wytrzymałości zapewniającej nieuszkodzenie
powierzchni oraz krawędzi elementów oraz że nośne deskowanie konstrukcji można usunąć
po osiągnięciu przez beton wytrzymałości:

– w stropach 15 MPa (lato) i 17,5 MPa (w okresie obniżonych temperatur),



– w ścianach - odpowiednio 2 i 10 Mpa,

– w belkach i podciągach o rozpiętości do 6 m—70% wytrzymałości projektowanej,

– w belkach i podciągach o rozpiętości powyżej 6 m - 100% tej wytrzymałości.

Podpory, dźwigary i inne elementy podtrzymujące deskowanie wznoszonej
konstrukcji należy usuwać w takiej kolejności, aby nie spowodować szkodliwych naprężeń w
tej konstrukcji. Podczas rozdeskowania zabetonowanych stropów budynków
wielokondygnacyjnych należy przestrzegać następujących zasad:

a)usunięcie podpór deskowania stropu znajdującego się bezpośrednio pod
betonowanym stropem jest niedopuszczalne,

b)podpory deskowania następnego, niżej położonego stropu mogą być usunięte tylko
częściowo; pod wszystkimi belkami i podciągami o rozpiętości 4 m i większej powinny być
pozostawione stojaki w odległości nie większej niż 3 m,

c)całkowite usunięcie deskowania stropów leżących niżej może nastąpić pod
warunkiem osiągnięcia przez beton tych stropów wytrzymałości projektowanej. Usuwanie
deskowań powinno odbywać się pod ścisłym nadzorem technicznym.

5.2.8.Wykonanie izolacji przeciwwodnych

Izolacje fundamentów wykonać zgodnie z wytycznymi dokumentacji technicznej

5.3. Roboty szczegółowe

5.3.1 Ściany fundamentowe i elementy podszybia

- 2x izolacja powłokowa z gruntowaniem w części poniżej poziomu posadzki parteru

- Beton B25

- 2x izolacja powłokowa z gruntowaniem

- płyty ze spienionego polistyrenu gr. 5,0cm zagłębione na 1,0m w gruncie, mocowane na
klej.

5.3.2. Żelbetowe ściany wewnętrzne

- Stal zbrojeniowa A-III34GS i A-I St3SX-b

- Beton B25.

5.3.3. Ruszt żelbetowy

- Beton B25,

- Stal A III 34GS

5.3.4. Stropy i stropodachy o konstrukcji żelbetowej

- Stal zbrojeniowa A-HI 34GS i A-I St3SX-b



- Beton B-25 – warstwa spadkowa z betonu jamistego na kruszywie keramzytowym
o masie y=l 1,04 N/m3

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości Robót podano w ST B - 00.00
„Wymagania ogólne". Ilość wykonanych Robót określa się na podstawie dokumentacji
projektowej i pomiaru w terenie.

6.2. Kontrole i badania w trakcie wykonywania Robót

Podczas robót betonowych należy prowadzić systematyczną kontrolę:

-jakości składników betonu oraz prawidłowości ich składowania,

-dozowania składników mieszanki betonowej,

-jakości mieszanki betonowej w czasie transportu, układania i zagęszczania,

-cech wytrzymałościowych betonu,

-prawidłowości przebiegu twardnienia betonu,

-terminów rozdeskowania, rozszalowania,

-częściowego lub całkowitego obciążenia konstrukcji,

-poprawności wykonania i skuteczności uszczelnień

Kontrola wytrzymałości betonu na ściskanie powinna być przeprowadzana na
próbkach pobranych przy danym stanowisku betonowania. Liczba próbek nie powinna być
mniejsza, niż: 1 próbka na 50m3 betonu, 3 próbki na dobę oraz 6 próbek na partię betonu.

Zbrojenie należy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań, szalunku. Powinno być ono
tak usytuowane, aby nie uległo uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas układania i
zagęszczania mieszanki betonowej.

Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu zapewnienia wymaganego otulenia prętów
betonem, należy stosować różnego rodzaju wkładki i podkładki dystansowe
(z zaprawy, stali, tworzyw sztucznych).

Zbrojenie powinno być połączone drutem wiązałkowym w sztywny szkielet.

Zbrojenie przed betonowaniem powinno być skontrolowane. Kontrola ta polega na
sprawdzeniu zgodności ułożonego zbrojenia z projektem oraz wymaganiami norm,
sprawdzeniu wymiarów zbrojenia, jego usytuowania (w tym grubość otuliny), rozstawu
strzemion, położeniu złączy, długości zakotwienia itp.

Dopuszczalne odchyłki w wykonaniu zbrojenia i jego ustawienia w deskowaniu podano w
tablicy poniżej. Odbiór zbrojenia i zezwolenie na betonowanie należy odnotować w dzienniku
budowy.



Dopuszczalne odchyłki wymiarów w wykonaniu zbrojenia:

Określenie wymiaru Wartość odchyłki
Od wymiarów siatek i szkieletów wiązanych lub
zgrzewanych
1.długość elementu
2.szerokość (wysokość) elementu:
– przy wymiarze do 1 m
– przy wymiarze powyżej 1 m

±10 mm

±5 mm
±10mm

W rozstawie prętów podłużnych, poprzecznych i strzemion
1. przy < 20 mm
2. przy > 20 mm

±10mm
±0,5mm

W położeniu odgięć prętów ±2mm
W grubości warstwy otulającej ±10 mm
W położeniu połączeń (styków) prętów ±25 mm

7. OBMIAR ROBÓT

7.1.Ogólne zasady obmiaru robót

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru Robót podano w B - 00.00 „Wymagania ogólne".
Ilość wykonanych Robót określa się na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w
terenie

7.2.Jednostka obmiaru

Jednostkami obmiaru są:

– tona [t] dla wbudowanego zbrojenia i marek

– metr sześcienny [m3] dla wbudowanej mieszanki betonowej

– metr kwadratowy [m2] dla izolacji

8. ODBIÓR ROBÓT

8.1.Ogólne zasady odbioru Robót

Ogólne wymagania dotyczące odbioru Robót podano w STS-0. Roboty wymienione
w ST podlegają zasadom odbioru robót zanikających.

8.2. Odbiór końcowy konstrukcji

Podczas odbioru końcowego powinny być przedstawione następujące dokumenty:

– dokumentacja techniczna z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie budowy,
– dziennik budowy,
– protokoły stwierdzające uzgodnienia zmian i uzupełnień dokumentacji,
– wyniki badań kontrolnych betonu,
– protokoły z odbioru robót zanikających (np. fundamentów, zbrojenia elementów

konstrukcji),
– inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub związane

z procesem budowy, mające wpływ na udokumentowanie jakości wykonania konstrukcji,
wymagane zgodnie z ustawą Prawo budowlane.

Sprawdzenie jakości wykonanych robót obejmuje ocenę:

– prawidłowości położenia obiektu budowlanego w planie,



– prawidłowości cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementów, np.
szczelin dylatacyjnych,

– jakości betonu pod względem jego zagęszczenia, jednorodności struktury,
widocznych wad i uszkodzeń (np. raki, rysy),

– łączna powierzchnia ewentualnych raków nie powinna być większa niż 5%
całkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienkościennych nie większa niż
1%; lokalne raki nie powinny obejmować więcej niż 5% przekroju danego elementu;
zbrojenie główne nie może być odsłonięte.

Odchyłki od wymiarów i położenia konstrukcji betonowych i żelbetowych

Dopuszczalne

Odchylenia Dopuszczalna odchyłka, mm
Odchylenie płaszczyzn i krawędzi ich przecięcia od
projektowanego pochylenia
a) na 1 m wysokości
b) na całą wysokość konstrukcji i w fundamentach
c) w ścianach wzniesionych w deskowaniu nieruchomym
oraz słupów podtrzymujących stropy monolityczne
d) w ścianach (budowlach) wzniesionych w deskowaniu
ślizgowym lub przestawnym

5
120
15

1/500 wysokości obiektu budowlanego, lecz nie więcej niż
100 mm

Odchylenia płaszczyzn poziomych od poziomu
a) na 1 m płaszczyzny w dowolnym kierunku
b) na całą płaszczyznę

5
15

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzeniu
łatą długości 2 m z wyjątkiem powierzchni podporowych
a) powierzchni bocznych i spodnich
b) powierzchni górnych

±4
±8

Odchylenia w długości lub rozpiętości elementów
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego

±20
±8

Odchylenia w rzędnych powierzchni innych elementów ±5

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI

9.1.Ogólne zasady płatności

Ogólne podstawy płatności podano w STS-0.

9.2. Składniki ceny

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczałtowe robót obejmować będą:

9.2.1.Montaż zbrojenia:

– dostawę stali zbrojeniowej

– oznakowanie Robót zgodnie ze schematem zatwierdzonym przez Inżyniera

– przygotowanie i montaż zbrojenia oraz marek

– badania na budowie i laboratoryjne

9.2.2.Betonowanie:

– dostawę mieszanki betonowej

– oznakowanie Robót zgodnie ze schematem zatwierdzonym przez Inżyniera



– montaż szalunków

– ułożenie mieszanki betonowej w szalunkach

– zagęszczenie mieszanki betonowej w szalunkach

– pielęgnację betonu

– rozszalowanie

–badania na budowie i laboratoryjne

9.2.3.Wykonanie izolacji przeciwwodnych:

– dostawę materiałów

– oczyszczenie podłoża

– naniesienie hydroizolacji (zgodnie z wytycznymi dokumentacji technicznej)

– badania na budowie i laboratoryjne

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

10.1.Zaprawy i masy betonowe muszą być zgodne z Dokumentacją Projektową oraz co
najmniej z wymogami norm:

a)PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykłe

b)PN-EN 206-1:2003 - Beton - Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja
i zgodność

c)PN-EN 206-1:2002U - Beton - Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja
i zgodność

d)PN-EN 206-1:2003/Apl :2004 - Beton. Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja i
zgodność

e)PN-91/B-06263 - Beton lekki kruszynowy,

f)PN-83/B-06256 - Beton odporny na ścieranie

g)PN-88/B-06250 - Beton zwykły

h)PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i żelbetowe - Wymagania techniczne

i)PN-EN 934-2:2002 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Część 2: Domieszki do
betonu, zaprawy i zaczynu - Definicje, wymagania, zgodność, znakowanie
i etykietowanie

j)PN-B-32250 - Materiały budowlane. Woda do betonu i zapraw

k)PN-87/B-01100 - Kruszywa mineralne - Kruszywa skalne - Podział, nazwy
i określenia

l)PN-78/B-01101 - Kruszywa sztuczne - Podział, nazwy i określenia



m)PN-86/B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu

n)PN-86/B-23006 - Kruszywa do betonu lekkiego

o)PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zapraw

p)PN-B-06712/Al:1997 - Kruszywa mineralne do betonu (Zmiana Al)

10.2.Spoiwa muszą być zgodne co najmniej z wymogami norm:

a)PN-EN 197-1:2002 - Cement - Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące
cementów powszechnego użytku

b)PN-EN 197-2:2002 - Cement - Część 2: Ocena zgodności

c)PN-90/B-30010 - Cement portlandzki biały,

d)PN-81/B-30003 - Cement murarski 15,

e)PN-B-19705:1998 - Cement specjalny Cement portlandzki siarczanoodporny

10.3. Zbrojenie musi być zgodne z Dokumentacją Projektową, a także spełniać wymogi
ITB oraz co najmniej z wymogami norm odpowiednich Polskich Norm, w tym co
najmniej:

a)PN-89/H-84023/06 - Stal określonego zastosowania - Stal do zbrojenia betonu – Gatunki

b)PN 82/H 93215 - Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu,

c)PN-EN 12696-.2002U - Ochrona katodowa stali w betonie

10.4. Kontrole i wyniki pomiarów betonu powinny odpowiadać co najmniej
z wymogom norm:

a)PN-EN 12350-1:2001 - Badania mieszanki betonowej - Pobieranie próbek

b)PN-EN 12390-1:2001 - Badania betonu – Część 1 Kształt wymiary i inne wymagania
dotyczące próbek do badania i form,

c)PN-EN 12390-2:2001 - Badania betonu – Część 2: Wykonywanie i pielęgnacja próbek do
badań wytrzymałościowych,

d)PN-EN 12390-3:2002 - Badania betonu - Część 3: Wytrzymałość na ściskanie próbek do
badania

e)PN-EN 12390-4:2001 - Badania betonu - Część 4: Wytrzymałość na ściskanie -
Wymagania dla maszyn wytrzymałościowych,

f)PN-EN 12390-5:2001 - Badania betonu - Część 5: Wytrzymałość na zginanie próbek do
badania

g)PN-EN 12390-6:2001 - Badania betonu - Część 6: Wytrzymałość na rozciąganie przy
rozłupywaniu próbek do badania,

h)PN-EN 12390-7:2001 - Badania betonu - Część 7: Gęstość betonu,



i)PN-EN 12390-8:2001 - Badania betonu - Część 8: Głębokość penetracji wody pod
ciśnieniem

j)PN-EN 934-6:2002 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Część 6: Pobieranie
próbek, kontrola zgodności i ocena zgodności

k)PN-EN 480-12:1999 - Domieszki do betonu, - zaprawy i zaczynu - Metody badań –
Oznaczanie zawartości alkaliów w domieszkach

l)PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badania i
ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesów produkcji betonu

10.5. Kontrole i wyniki pomiarów cementu powinny odpowiadać co najmniej
z wymogom norm:

a)PN-73/B-04309 - Cement Metody badań Oznaczanie stopnia białości,

b)PN-EN 196-1:1996 - Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymałości,

c)PN-EN 196-2:1996 - Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu,

d)PN-EN 196-3:1996 - Metody badania cementu. Oznaczanie czasów wiązania
i stałości objętości,

e)PN-EN 196-21:1997 - Metody badania cementu. Oznaczanie zawartości chlorków,
dwutlenku węgla i alkaliów w cemencie,

f)PN-EN 196-6:1997 - Metody badania cementu Oznaczanie stopnia zmielenia,

g)PN-EN 196-7:1997 - Metody badania cementu Sposoby pobierania i przygotowania próbek
cementu,

h)PN-EN 196-21/Ak:1997 - Metody badania cementu. Oznaczanie zawartości chlorków,
dwutlenku węgla i alkaliów w cemencie; uzupełnienie krajowe dotyczące aparatury do
oznaczania C02,

i)PN-EN 413-2:1998 - Cement murarski Metody badań

10.6. Kontrole i wyniki pomiarów kruszyw powinny odpowiadać co najmniej
z wymogom norm:

a)PN-EN 932-1:1999 - Badania podstawowych właściwości kruszyw. Metody pobierania
próbek

b)PN-EN 933-3:1999 - Badania podstawowych właściwości kruszyw. Procedura
i terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

c)PN-EN 933-10:2002 - Badania geometrycznych właściwości kruszyw - Część 10: Ocena
zawartości drobnych cząstek - Uziarnienie wypełniaczy (przesiewanie
w strumieniu powietrza)


