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WSTEP. CZESC OGOLNA

1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z budowa pn. Budowa windy zewnetrznej w specjalnym osrodku
szkolno-wychowawczym w Koluszkach, ul. Budowlanych 8.

2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Niniejsza Specyfikacja Techniczna bedzie stosowana jako czes¢ dokumentow przetargowych
w zamawianiu i wykonaniu rob6t okresSlonych w punkcie 1.

3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna

Postanowienia wchodzace w sktad niniejszej Specyfikacji Technicznej obejmujg (w ilosciach
okre$lonych w odpowiadajacym specyfikacji dziale przedmiaru robét):

BUDOWA WINDY ZEWNETRZNEJ W SPECJALNYM OSRODKU
SZKOLNO-WYCHOWAWCZYM

ZAKRES PRAC OGOLNOBUDOWLANYCH - DZIALY

Fundament windy + szyb windowy
dziat 1 koszt. nak}.

3.1.  Prace rozbiorkowe:
Zakres prac:
- rozbidrka ptyty betonowej przy budynku
- rozebranie ocieplenia ze styropianu gr. 20cm
- wywoz i utylizacja styropianu
- roboty ziemne wykonywane koparkami podsiebiernymi o poj. tyzki 0.25 m3 w gr.
kat. I-11 z transportem urobku samochodami samowytadow. na odlegto$¢ do 1km
-montaz  odwodnienia szybu @110 mm  tgczonych ~metodg wciskowg
z wyprowadzeniem poza obrys ptyty fundamentowej 1m
- podkiady betonowe na podtozu gruntowym
- izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne z folii polietylenowej szerokiej, poziome
podposadzkowe (2 warstwy)
- ptyty fundamentowe zelbetowe - z zastosowaniem pompy do betonu
- wykonanie dylatacji z ptyt styropianowych gr. 1cm
- Sciany zelbetowe o gr. 20 cm 2 w deskowaniu PERI ""TRIO" wariant 11 (transport
betonu pompa)
- przygotowanie 1 montaz zbrojenia konstrukcji monolitycznych (ptyta
fundamentowa i stropowa - prety zebrowane #12)
- przygotowanie i montaz zbrojenia konstrukcji monolitycznych budowli - prety
zebrowane #10 Sciany szybu
- mechaniczne wykonanie Slepych otworéw w betonie gtebokosci do 30 cm i $r.
do 20 mm
- WKlejanie pretdw zbrojeniowych w istniejgce wierice przy uzyciu kotwy chemicznej
- Zasypywanie wykopow liniowych o $cianach fundamentowych
- Zageszczenie nasypow ubijakami mechanicznymi; grunty sypkie kat. I-111



3.2.

Izolacja scian fundamentowych
dziat 2 koszt. nakt.

Zakres prac:

- lzolacje przeciwwilgociowe powiokowe bitumiczne pionowe - wykonywane na
zimno z masy bitumicznej - Sciana fundamentowa 2x (ponizej gruntu)

- ocieplenie scian budynkow ptytami styropianowymi typu Hydro - przyklejenie pyt
styropianowych gr. 10cm (styropian 100 cm p.p.t.)

- ocieplenie scian budynkow ptytami styropianowymi — przyklejenie warstwy siatki
na $cianach fundamentowych.

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych powtokowych bitumicznych pionowych -
wykonywane na zimno z emulsji bitumicznej - $sciana fundamentowa

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych powtokowych bitumicznych pionowych -
druga warstwa

- izolacje pionowe - utozenie folii ochronnej - kubetkowej

- wykonanie wyprawy z tynku mozaikowego - cokot budynku

Przygotowanie podtoza pod warstwy izolacji przeciwwilgociowej:

Sciany oczysci¢ z kurzu, glonéw i zhuszczonych fragmentow, zmyé wodg bez
dodatkéw $rodkéw chemicznych. Sciane fundamentows nalezy pomalowaé masa
bitumiczng dwukrotnie.

Przed przystgpieniem do prac sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem przyczepnosci dla
warstw klejowych. Wykonac¢ probe przyklejania i odrywania styropianu.

Przyklejanie ptyt styropianowych:

Umocowac listwe cokotowg lub wykona¢ podlewke z betonu.

Przed przystgpieniem do przyklejania ptyt sprawdzi¢ i okreslic odchylenia
w ptaszczyznie Scian.

Do Klejenia ptyt zastosowa¢ metode punktowo — krawedziowa, tj. klej na ptyte
naktada¢ po obwodzie oraz minimum 6 punktow w Srodku. W przypadku
zastosowania masy bitumicznej do klejenia styropianu, nalezy nanosic jg punktowo co
10 cm.

Niedopuszczalne jest zabrudzenie masa klejowa bocznych powierzchni (stykow) piyt.
Ewentualne uskoki zeszlifowac gruboziarnistym papierem Sciernym.

Przyklejanie siatki z wtdkna szklanego:

Na powierzchnie ptyt izolacyjnych naniesC ciggty warstwg mase klejowa, grubosé
warstwy ok. 3mm. Po natozeniu masy przyklei¢ siatke zbrojaca catkowicie wciskajac
ja w warstwe klejowa. W celu catkowitego przykrycia siatki zbrojacej ponownie
nanie$¢ warstwe masy klejowej ok. Imm.

Catkowita grubos¢ warstwy zbrojacej po stwardnieniu powinna wynosi¢ ok. 3mm.

Wykonanie wyprawy tynkarskiej:

Przed aplikacjg zaprawy tynkarskiej warstwe zbrojgca po wyschnieciu zagruntowac
przynaleznym do systemu gruntem szczepnym — masa podktadowa.

Zaprawe tynkarskg aplikowa¢ po zwigzaniu warstwy szczepnej, po uptywie co
najmniej 5 godzin. Potozy¢ zaprawe na Sciane przy uzyciu packi stalowej nierdzewnej
zachowujac grubos$¢ warstwy zgodnie z uziarnieniem mieszanki.

Tynkowanie powinno by¢ wykonane w jednym ciagtym cyklu roboczym, taczenie
powierzchni metoda ,,mokre na mokre”. Swiezo potozong wyprawe chroni¢ przed zbyt
szybkim wyschnieciem co najmniej przez 24 godziny. Do tynkowania uzywac
gotowej masy — tynku mozaikowego.

Warstwe ostonowo — zbrojacg ponizej tynku mozaikowego nalezy pomalowac
dwukrotnie masg bitumiczna, a nastepnie utozyc¢ folie kubetkowa.




3.3.

3.4.

Kontrola jakosci robot:

- kontrola przygotowania podtoza,

- kontrola dostarczanych na budowe materiatow,

- kontrola przyklejania ptyt izolacyjnych,

- kontrola montazu facznikow mechanicznych (ilos¢ i rozmieszczenie),

- kontrola wykonania warstwy zbrojonej (prawidtowe zatopienie siatki, zaktady
siatki),

- kontrola wykonania wyprawy tynkarskiej (jednorodnos¢, ciagtos¢ zaktadania,
struktura i rownos¢ powierzchni) — dopuszczalne odchylenia od ptaszczyzny < 3 mm
i liczbie odchylen max 3 na catej dtugosci taty. Dtugos¢ taty 3m.

- wizualna ocena wykonczonej powierzchni.

Zamurowania otworéw, wykucia, uzupetnienia tynkow
dziat 3 koszt. nakt.

Zakres prac:

- rozebranie murdw na zaprawie cementowo-wapiennej — wejscie do windy

- uzupetnienie Scian lub zamurowanie otworéw w $cianach na zaprawie cementowo-
wapiennej bloczkami z betonu komorkowego

- uzupetnienie tynkow wewnetrznych kat.l111 z zaprawy cem.-wap.

- wykucie z muru oscieznic PVC

- demontaz grzejnikéw stalowych ptytowych

- demontaz rurociggdw stalowych o potgczeniach prasowanych sr. 20 mm przy
istniejgcych grzejnikach

- demontaz zawordéw grzejnikowych o $r. 15-20 mm

- montaz istniejgcych grzejnikdw wraz z nowymi zaworami odcinajgcymi +
podtgczenie podej$¢ do pionow c.o.

- spuszczenie wody + ponowne napetnienie uktadu

- préba szczelnosci instalacji c.o.

- samopoziomujgce masy szpachlowe gr. 2,0 mm pod wyktadziny

- zatadunek gruzu na taczki + przew6z gruzu na odlegtos¢ do 10 m

- wywiezienie gruzu z terenu rozbidrki przy mechanicznym zatadowaniu
i wytadowaniu samochodem samowytadowczym na odlegto$¢ do 10 km

Ww. zakres rozbiorki danego etapu nalezy realizowac zgodnie z zastanym stanem.
Istniejgce tynki nietrzymajgce sie podtoza i spekania nalezy skué, oczysci¢ podtoze,
zagruntowac, wykona¢ tzw. szpryc cementowy, a nastepnie uzupetnic braki tynkiem
cementowo-wapiennym. Powierzchnie nalezy zatrze¢ na gtadko i przygotowac pod
prace wykonczeniowe.

Drzwi zewnetrzne PVC
dziat 4 koszt. nakt.

Zakres prac:
- montaz drzwi PVC cieptych jednoskrzydtowych petnych

Projektuje sie montaz drzwi zewnetrznych z PVC z profili szesciokomorowych,
w wypetnieniem petnym, spetniajagcymi wymogi obowigzujacych norm cieplnych
i standardow dla obiektéw uzytecznosci publicznej: wspotczynnik przenikania ciepta
max U< 1,3.

Drzwi majg stanowiC ostone dla drzwi kabiny windy. Odlegto$¢ drzwi zewnetrznych
do drzwi kabiny dzwigu nie moze by¢ wieksza niz 15cm i nie moze zastania¢ panelu
wywotawczego dZzwigu.



Ocieplenie scian zewnetrznych
dziat 5 koszt. nakt.

3.5. Zakres prac:
- ustawienie i rozebranie rusztowan ramowych elewacyjnych o wys. do 10 m
- ocieplenie Scian budynkéw ptytami z welny mineralnej 15cm - system ROKER -
przyklejenie ptyt z wetny mineralnej do $cian
- ocieplenie $cian budynkéw piytami z wetny mineralnej — system ROKER -
przymocowanie ptyt z welny mineralnej za pomoca tacznikow metalowych do $cian
- ocieplenie Scian budynkow ptytami z wetny mineralnej — system ROKER - przyklejenie
warstwy siatki na $cianach
- ocieplenie Scian budynkoéw ptytami z wetny mineralnej — system ROKER - ochrona
naroznikéw wypuktych katownikiem metalowym
- wyprawa elewacyjna cienkowarstwowa z tynku silikonowego - natozenie podktadowej
masy tynkarskiej
- wyprawa elewacyjna cienkowarstwowa z tynku silikatowego gr. 1,5 mm wykonana
recznie na uprzednio przygotowanym podtozu - Sciany ptaskie i powierzchnie poziome

Przygotowanie podtoza pod warstwy izolacji przeciwwilgociowej:

Sciany oczysci¢ z kurzu i zluszczonych fragmentow, zmyé woda bez dodatkéw
srodkow chemicznych.

Przed przystgpieniem do prac sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem przyczepnosci dla
warstw klejowych. Wykonac prébe przyklejania i odrywania styropianu.

Przyklejanie ptyt z wetny mineralnej:

Umocowac listwe cokotowa.

Przed przystgpieniem do przyklejania ptyt sprawdzi¢ i okreslic odchylenia
w ptaszczyznie Scian.

Do klejenia ptyt zastosowaé metode punktowo — krawedziows, tj. klej na phyte
naktada¢ po obwodzie oraz minimum 6 punktow w Srodku. Niedopuszczalne jest
zabrudzenie masg klejowg bocznych powierzchni (stykow) piyt.

Ewentualne uskoki zeszlifowac.

Przyklejanie siatki z wkdkna szklanego:

Na powierzchnie ptyt izolacyjnych nanie$¢ ciggta warstwg mase klejowa, grubosé
warstwy ok. 3mm. Po natozeniu masy przyklei¢ siatke zbrojaca catkowicie wciskajac
ja w warstwe klejowa. W celu catkowitego przykrycia siatki zbrojacej ponownie
nanie$¢ warstwe masy klejowej ok. 1mm.

Catkowita grubos$¢ warstwy zbrojacej po stwardnieniu powinna wynosi¢ ok. 3mm.

Wykonanie wyprawy tynkarskiej:

Przed aplikacjg zaprawy tynkarskiej warstwe zbrojaca po wyschnieciu zagruntowac
przynaleznym do systemu gruntem szczepnym — masa podkiadowa.

Zaprawe tynkarskg aplikowaC po zwigzaniu warstwy szczepnej, po uptywie co
najmniej 5 godzin. Potozy¢ zaprawe na Sciane przy uzyciu packi stalowej nierdzewnej
zachowujgc grubos¢ warstwy zgodnie z uziarnieniem mieszanki.

Tynkowanie powinno by¢ wykonane w jednym ciggtym cyklu roboczym, tgczenie
powierzchni metodg ,,mokre na mokre”. Swiezo potozong wyprawe chroni¢ przed zbyt
szybkim wyschnieciem co najmniej przez 24 godziny. Do tynkowania uzywac
gotowej masy — tynku mozaikowego.

Warstwe ostonowo — zbrojacg ponizej tynku mozaikowego nalezy pomalowaé
dwukrotnie masg bitumiczng, a nastepnie utozyc folie kubetkowa.

Kontrola jako$ci robét:

- kontrola przygotowania podtoza,




3.6.

- kontrola dostarczanych na budowe materiatow,

- kontrola przyklejania ptyt izolacyjnych,

- kontrola montazu facznikow mechanicznych (ilos¢ i rozmieszczenie),

- kontrola wykonania warstwy zbroj. (prawidtowe zatopienie siatki, zaktady siatki),

- kontrola wykonania wyprawy tynkarskiej (jednorodnos$¢, ciggtos¢ zaktadania,
struktura i rowno$¢ powierzchni) — dopuszczalne odchylenia od ptaszczyzny < 3 mm
i liczbie odchylen max 3 na catej dtugosci taty. Diugos¢ taty 3m.

- wizualna ocena wykonczonej powierzchni.

Pokrycia dachowe

dziat 6 koszt. naki.

Zakres prac:

- gruntowanie podtoza pod papy termozgrzewalne

- pokrycie dachow papa zgrzewalng - warstwa podktadowa pod izolacje termiczng
oraz na warstwe termiczng

- montaz wetny dachowej twardej min. gr. 15cm - warstwa spadkowa klin 3% +
kotkowanie papy podktadowej

- montaz ptyty osb 22 + uchwytow montazowych podtrzymujgcych - pas podrynnowy
- montaz izoklindw z wetny z papg ostonows - paski szerokosci 5 cm na Scianach

- montaz wywietrznika dachowego wentylacji -

- obrébki - pas podrynnowy - z blachy powlekanej

- obrobki - pas nadrynnowy - z blachy powlekanej

- obrébki wiatrownic- z blachy ocynkowanej

- rynny dachowe pétokragte o $r. 15 cm - montaz z gotowych elementow z blachy
stalowej ocynkowanej i blachy z cynku

- rury spustowe okragte o $r. 10 cm - montaz z gotowych elementow z blachy
stalowej ocynkowanej i blachy z cynku

- pokrycie dachdw papa zgrzewalng - warstwa nawierzchniowa NRO

- montaz anemostatu kwadratowego sufitowego

Jako pokrycie dachu zaprojektowano pape termozgrzewalng dwuwarstwowa.
I warstwa podktadowa pod izolacje dachowg oraz nastepna na warstwe izolacyjng i Il
nawierzchniowa o odpornosci ogniowej NRO.
Papa podktadowa zgrzewalna modyfikowana elastomerem SBS, na osnowie
z wiékniny poliestrowej o gramaturze 200 g/m?, gr.3-4 mm

Wymagania podstawowe:

- gramatura osnowy (wioknina poliestrowa) min. 200 g/m?

- grubos¢ papy min. 3mm.

- maksymalna sita rozciggajaca nie mniej niz 600/400 N/50mm.

Papa nawierzchniowa, papa asfaltowa zgrzewalna wierzchniego krycia,

modyfikowana SBS, na osnowie z widkniny poliestrowej. Od wierzchniej strony

papa pokryta jest gruboziarnistg posypka. Spodnia strona papy pokryta jest folig

z tworzywa sztucznego.

Wymagania podstawowe:

- gramatura osnowy (wioknina poliestrowa) 200 g/m?

- modyfikowana elastomerem SBS

- maks. sita rozcigg. na pasku szer. 5 cm wzdtuz / w poprzek, min. 850 / 650N

- wydtuzenie przy maks. sile rozciag. wzdtuz / w poprzek, min. 40/40%

- gietkos¢ w obnizonych temperaturach: — 25°C

- grubo$¢ min. 5,2mm + 5%.

- odporno$¢ ogniowa — NRO.




Gipsowanie i malowanie
dziat 7 koszt. nak}.
3.7.  Zakres prac:

- gruntowanie podtozy przed gipsowaniem i malowaniem

- wykonanie wewnetrznych gtadzi gipsowych, dwuwarstwowych

- dwukrotne malowanie farbami emulsyjnymi wewnetrznych $cian

- uzupetnienie posadzki przy wejsciu do windy z ptytek gresowych antyposlizgowych

Przed przystgpieniem do wykonania robdt gtadzi gipsowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
wykonane podkiady przewidziane w dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji
technicznej, osadzone oScieznice drzwiowe i okienne. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza przy
wykonywaniu gtadzi gipsowych nie moze przekracza¢ 80%.

Przyczepno$¢ gtadzi gipsowych do podtoza, polegajgca na potaczeniu sie

z podtozem, powinna zapewni¢ takie przyleganie i zespolenie z podtozem, aby po
stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty odparzenia, pecherze itp.

Grubos¢ gotowych gtadzi gipsowych w zaleznosci od rodzaju podtoza i mieszanki gipsowej,
sposobu wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2+=3mm.

Powierzchnie gtadzi gipsowych powinny by¢ gtadkie lub mie¢ fakture wynikajgca z techniki
obrobienia powierzchni, a takze odznaczaC sie jednolita barwg — bez smug i plam oraz
przeswitdw podtoza. Powierzchnie te nie powinny pylic.

Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni gtadzi gipsowych.
Powierzchnie gtadzi gipsowych powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyty regularne
ptaszczyzny pionowe lub poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem.

Widoczne  miejscowe nieréwnosci lub wgtebienia powierzchni gladzi gipsowych sg
niedopuszczalne.

Naroza oraz wszelkie obrzeza gtadzi gipsowych powinny byé wykonane zgodnie

z dokumentacjg projektowa. Gtadzie gipsowe na stykach przy oscieznicach

i podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez
odciecie.

Malowanie powierzchni wewnetrznych $cian

Projektuje sie malowanie poszczegblnych elementow zwigzanych z przebudowg wejscia do
windy. Do malowania uzy¢ standardowych farb emulsyjnych wodoodpornych zmywalnych
oraz lateksowych w pomieszczeniach mokrych oraz w komunikacji.
Malowanie Scian mozna wykonywac po:
— wyschnieciu podtoza i miejsc reperowanych,
- osadzeniu i dopasowaniu stolarki,
- zakonczeniu robot instalacyjnych, sanitarnych, elektrycznych,
— wykonaniu posadzek betonowych
— doktadnym sprzatnieciu pomieszczen,

Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyréwna¢ i wygtadzic  powierzchnie
przeznaczong do malowania, naprawic uszkodzenia, wykonac szpachlowanie i szlifowanie.
Nastepnie nalezy powierzchnie zagruntowac.
Wilgotno$¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie farbami
emulsyjnymi powinna by¢ nie wieksza niz 4% masy.

Tynki przeznaczone do malowania powinny spetniaC nastepujgce wymagania
techniczne:



— powierzchnia tynkow zaleznie od rodzaju powinna odpowiada¢ wymaganiom ST B-O-
01.24.00 lub ST B-0-01.24.12,

- wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkow powinny by¢ naprawione przed przystgpieniem
do malowania przez wypetnienie zaprawg uszkodzonych miejsc

i zatarcie rdbwno z powierzchnig tynku,

- przygotowana pod malowanie powierzchnia tynku powinna by¢  oczyszczona od
zanieczyszczen mechanicznych i chemicznych oraz osypujacych sie ziaren piasku,
a w przypadku tynkéw uprzednio malowanych takze oczyszczona z tuszczacej lub pylacej
sie starej powtoki malarskiej,

- po oczyszczeniu tynk nie powinien by¢ rozmiekczony (np. gipsowy).

Montaz zabudowy lekkiej przed wejsciem
dziat 8 koszt. nak}.

3.8.  Zakres prac:
- montaz daszku lekkiego nad wejsciem do windy 1,5x1,9m
- montaz ostony bocznej wejScia - lekka zabudowa z ptyt poliweglanowych
100x50x240cm.

Daszki wykonaé w lekkiej technologii metalowej zabezpieczonej przed korozjg malowaniem
proszkowym. Przykrycie daszku ptytg poliweglanowg gr. 8mm. Ksztalt i kolorystyka
do uzgodnienia z zarzadcg obiektu oraz w nawigzaniu do daszkow juz istniejgcych.

Utwardzenia dojs¢
dziat 9 koszt. naki.

3.9.Zakres prac:
- roboty ziemne z przewozem gruntu taczkami na odlegtos¢ do 10 m (kat. gr. I-11)
- podsypka piaskowa z zageszczeniem recznym - 3 cm grubosC warstwy po
zageszczeniu
- podsypka piaskowa z zageszczeniem recznym - za kazdy dalszy 1 cm grubosc
warstwy po zageszczeniu
- wykonanie obrzezy betonowych o wymiarach 20x6 cm na podsypce piaskowej
z wypetnieniem spoin zaprawg cementowg
- nawierzchnie z kostki brukowej betonowej grubos¢ 6 cm na podsypce cementowo-
piaskowej
- odwodnienia liniowe ACO
Projektuje sie utwardzenie do przedmiotowego budynku — do projektowanej czesci kostkg
brukowg gr. 6cm na podbudowie z piasku stabilizowanego cementem. Utwardzenie kostkg
oddzieli¢ od terendw zielonych obrzezem betonowym na tawie betonowej.
Nowa kostke brukowg dopasowac do juz istniejgcej na terenie nieruchomosci.
Pod warstwy odsgczajace wykona¢ korytowania z ziemi urodzajnej i czesci rodzimego
gruntu.
Kontrola jakosci robot:
- kontrola przygotowania podtoza
- kontrola zageszczenia gruntu oraz stabilizacji
- kontrola powierzchni nawierzchni
- kontrola jakosci i rodzaju materiatow.



Montaz kompletnego dzwigu w szybie
dziat 10 koszt. nak}.

3.10. Zakres prac:
- montaz dZzwigu w szybie

Parametry techniczne dzwigu
Projektuje sie dzwig osobowy Schindler 3300

Typ urzadzenia: Schindler 3300
Parametry: 625 kg, 1.0 m/s, 3/2

Dane Podstawowe

Udzwig nominalny: 625 kg

Liczba pasazerow: 8

Wysoko$¢ podnoszenia: 5.7 m

Predko$¢ nominalna: 1.0 m/s

Typ sterowania: 1KS (sterowanie zbiorcze gora-dot)

Liczba przystankéw: 3

Liczba wejs¢ do kabiny: 2, kabina z przelotem na wprost
Liczba dojs¢: 4

Typ napedu: bezprzektadniowy, regulowany czestotliwosciowo
Falownik bez odzysku energii

Liczba startow na godzine: 180

Maszynownia: bez maszynowni, naped i sterowanie umieszczone w szybie
Moc silnika: 4.6 kW

Zasilanie gtéwne dzwigu: 400 V, 50 Hz

Zasilanie oswietlenia: 230 V, 50 Hz

Moc grzejnika elektrycznego szybu — 500w.

Szyb

Typ szybu: betonowy
Szeroko$¢ szybu: 1600 mm
Glebokos¢ szybu: 1950 mm
Glebokos¢ podszybia: 1100 mm
Wysoko$¢ nadszybia: 2500 mm

Kabina

Wymiary Kabiny
Szeroko$¢: 1100 mm
Glebokos¢: 1400 mm
Wysoko$¢: 2000 mm
Wymiary drzwi:
Szeroko$¢ 900 mm
Wysokos$¢ 2000 mm

Drzwi szybowe

Wymiary drzwi:

Szeroko$¢ 900 mm

Wysoko$¢ 2000 mm

Typ drzwi: teleskopowe dwupanelowe, lewe

Typ drzwi szybowych: oscieznica standardowej szerokosci
Wykonczenie drzwi szybowych: stal nierdzewna szczotkowana
Wytrzymato$¢ ogniowa drzwi szybowych:

Odpornos¢ ogniowa EN81-58 /EI60



Liczba drzwi z certyfikatem: 4

Wystroj kabiny

Typ kabiny: Esplanade

Drzwi kabinowe i front kabiny: stal nierdzewna szczotkowana

Typ frontu: Stonehenge

Zabezpieczenie drzwi kabinowych: kurtyna Swietlna na petng wysoko$¢ drzwi

Sciany boczne kabiny: lewa $ciana — stal nierdzewna Lucerne Brushed

Prawa Sciana — stal nierdzewna Lucerne Brushed

Podloga: czarny sztuczny granit

Grubos¢ podtogi: 14 mm

Cokoly: proste, anodyzowane aluminium, szare

Sufit: stal nierdzewna.

Oswietlenie: LED typu: Line.

Panel operacyjny: stal nierdzewna, niepetna wysoko$¢, nascienny, przyciski mechaniczne,
oznaczenie Braille’a, kluczyk rezerwacji kabiny

Lustro: na Scianie bocznej (naprzeciwko panelu operacyjnego) na wysokosci potowy $ciany
(szerokos¢ 900 mm).

Liczba luster: 1 szt.

Porecz: stal nierdzewna szczotkowana, prosta, na Scianie bocznej naprzeciwko panelu
operacyjnego,

Liczba poreczy: 1.szt

Kasety i wySwietlacze

Wykonczenie i typ wySwietlaczy: pietrowskazywacz na wszystkich przystankach, strzatki
dalszego kierunku jazdy kabiny, gong,

Wykonczenie i typ kaset: stal nierdzewna, przyciski mechaniczne,

Potozenie kaset wezwanh: w oscieznicy

Potozenie wysSwietlacza: w o$cieznicy

Sterowanie

Opcje sterowania:

- automatyczna ewakuacja do najblizszego przystanku w przypadku zaniku napiecia

- automatyczny powrét na przystanek podstawowy

- sterowanie pozarowe

- selektywne otwieranie drzwi kabinowych

Typ sterowania pozarowego: sterowanie pozarowe BR1 (zjazd do przystanku podstawowego
i pozostanie na nim z otwartymi drzwiami, z wykorzystaniem zasilania podstawowego)

Opcje komunikacji: telealarm

Informacja gtosowa w kabinie: modut GSM

Uwagi
W progu drzwi zewnetrznych nalezy zamontowal system podgrzewania zapobiegajgcy
zamarzaniu drzwi w okresach zimowych.

Komunikacja miedzy kabing a centrum serwisowym zgodnie z normg EN 81-28.
W przypadku, gdy pod trasg jazdy kabiny, przeciwwagi lub masy rownowazacej sg dostepne
przestrzenie, to przeciwwaga powinna by¢ wyposazona w chwytacze.



4. _OKkreslenia podstawowe

Podstawowe okre$lenia w Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujagcymi normami
I wymaganiami ogolnymi.

4.1. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona
do kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji zamdwienia.
4.2. Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji
Projektowej.

4.3. Inspektor Nadzoru — osoba powotana przez zamawiajgcego do dziatania jako Inspektor
Nadzoru. Inspektor Nadzoru upowazniony jest wydawa¢ kierownikowi budowy lub
kierownikowi robdt polecenia, potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub robot,
dotyczace: usuniecia nieprawidtowosci lub zagrozen, wykonania prob lub badan, takze
wymagajacych odkrycia rob6t lub elementéw zakrytych, oraz przedstawienia ekspertyz
dotyczacych prowadzonych robot i dowodow dopuszczenia do stosowania w budownictwie
wyrobdw budowlanych oraz urzadzen technicznych.

4.4. Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt z dopuszczalnymi
tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo do danego rodzaju Robét budowlanych.

4.5. Deklaracja zgodnosci z aprobatg techniczng — dokument potwierdzajacy pozytywna
ocene techniczng wyrobu stwierdzajacg jego przydatno$¢ do stosowania.

Aprobaty techniczne, z wyjatkiem aprobat technicznych wyrobéw stosowanych
w budownictwie obronnym, publikowane sg w ramach wiasnych wydawnictw jednostek
aprobujacych. Oznaczone znakowaniem CE, dla ktorych zgodnie z odrebnymi przepisami
dokonano oceny zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru
Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacjg techniczng
panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej, uznang przez Komisje Europejska za zgodng
Z wymaganiami podstawowymi.

4.6. Specyfikacja - oznacza SPECYFIKACJE TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH zataczong do zamowienia oraz wszelkie zmiany
tego dokumentu lub uzupetnienia dokonane zgodnie z klauzula.

5. Wymagania ogodlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ robot oraz ich zgodno$C z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.

5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreSlonym w umowie przekaze Wykonawcy teren budowy i robét
wraz z wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, oraz komplet
posiadanej dokumentacji remontowej wraz ze SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH.

5.2. Cala robocizna i wszystkie materiaty musza spetniaC wymagania podane
w dokumentacji.

5.3. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany:

1. zapewnicC bezpieczenstwo na placu budowy i na zewnatrz placu budowy oraz przeszkolenie
pracownikébw w zakresie BHP. Wykonawca musi by¢ w pebni Swiadomy zagrozen
wystepujgcych podczas realizacji robot.

2. Utrzymywac bezpieczne warunki pracy.
3. Zgtosi¢ Inwestorowi rozpoczecie robot.
4. Utrzymywac tymczasowe Srodki zabezpieczajace na placu budowy.

5. Zapewni¢ wystarczajace srodki zapobiegajace uszkadzaniu drdg.



5.4. Ochrona $rodowiska w trakcie wykonywania robot
Wykonawca musi by¢ w petni Swiadomy wszystkich przepisow dotyczacych ochrony
Srodowiska i zapewnic ich przestrzeganie.

5.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca  jest  odpowiedzialny za  utrzymywanie  odpowiedniego  sprzetu
przeciwpozarowego na placu budowy oraz zapewnianie przestrzegania przepisow
przeciwpozarowych.

5.6. Materiaty szkodliwe dla otoczenia
Stosowanie materiatow trwale zagrazajgcych Srodowisku jest zabronione.

5.7. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca jest odpowiedzialny za zabezpieczenie terenu robot.

5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow
Wykonawca jest odpowiedzialny za zgodnos¢ z ustawowymi ograniczeniami obcigzenia na
0$ przy transporcie materiatow i sprzetu do i z placu budowy.

5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Wykonawca jest odpowiedzialny za spetnianie wymagan wszystkich przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa ze szczegdlnym uwzglednieniem zdrowia i bezpieczenstwa zatrudnionych
pracownikéw, tacznie z zapewnieniem odpowiednich warunkow pracy i sanitarnych przez
caty czas trwania robot.

5.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za roboty i wszystkie materiaty i sprzety stosowane przy
realizacji zadania od daty przejecia placu budowy do daty wystawienia protokotu
zakonczenia.

5.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw
Wykonawca musi zna¢ wszystkie wymagania ustaw i przepisow procesu budowlanego oraz
przestrzegac ich w czasie wykonywania robot.

5.12. Prawo przejazdu i organizacja ruchu drogowego
Wykonawca jest odpowiedzialny za organizacje i utrzymywanie ewentualnych objazdow
w trakcie prowadzenia robot.

5.13. Odbior techniczny

Wykonawca jest zobowigzany do powiadomienia na piSmie o0 dacie rozpoczecia
i planowanej dacie zakonczenia robot.

5.14. Projekt organizacji robot wraz z towarzyszacymi dokumentami

Opracowany przez wykonawce projekt organizacji robot musi by¢ dostosowany do charakteru
i zakresu przewidywanych do wykonania robot.

Ma on zapewnic:

1. Organizacje wykonania rob6t i sposéb prowadzenia robét;

2. Przeprowadzenie na budowie szkolenia BHP oraz uswiadomienie pracownikow
0 grozacych zagrozeniach i niebezpieczenstwach;

3. Wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos$C i terminowo$¢ wykonania poszczegolnych
elementow robat.



6. Materiaty
6.1 Materiaty do wbudowania

Wykonawca zobowigzany jest do zastosowania materiatbw zgodnie z obowigzujgcymi
normami i deklaracjami zgodnos$ci z dokumentami odniesienia.

6.2 Przechowywanie i magazynowanie materiatow

Materiaty bedg magazynowane przez Wykonawce w odpowiedni sposob przez caty czas
trwania robo6t, w celu zapobiegania ich zanieczyszczeniu oraz utrzymania ich jakosci
i przydatnosci do robét.

6.3 Materialy alternatywne

Jezeli jest to dozwolone przez Specyfikacje, nalezy poinformowac Inspektora Nadzoru nie
pozniej niz dwa tygodnie przed zamierzonym uzyciem takich materiatow, tak, aby mogt on
dokonac ich wczesniejszego zbadania.

6.4 Materialy z rozbiorki

- Materiaty z rozbiorki powinny byC segregowane. Miejsce wywozu i sposOb segregacji
zostanie ustalony z Inwestorem.

- Inwestor przewiduje ponowne wbudowanie wskazanych przez niego niektorych elementow
z rozbiorki.

7. Sprzet

7.1 Wykorzystywanie sprzetu

Wykorzystywany sprzet musi by¢ odpowiedni dla zastosowania i nie moze pogarsza¢ jakosci
i wykonania robot. Sprzet uzyty do wykonania zadania musi by¢ utrzymany w dobrym stanie
i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami i przepisami dotyczacymi jego
stosowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami. Jakiekolwiek maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
bezpieczenstwa pracy zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone
do pracy.

8. Transport
8.1 Srodki transportu (pojazdy)

Od Wykonawcy wymaga sie wykorzystywania wystarczajacej ilosci pojazdow, tak, aby
dotrzymany zostat termin zakonczenia robot. Pojazdy musza byC wystarczajgce dla
zastosowania i nie wptywaé ujemnie na jakos$¢ robét. Przy ruchu na drogach publicznych
pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych. Wykonawca bedzie
usuwa¢ na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych. Wybor srodkéw transportowych oraz metod transportu
powinien byC¢ dostosowany do kategorii przewozonych materiatow, ich objetosci, technologii
odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu.

9. Wykonanie robot

9.1 Wymagania ogolne

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie rob6t w catkowitej zgodno$ci z warunkami
technicznymi, warunkami kontraktu i poleceniami Inspektora Nadzoru.




9.2 Polecenia Inspektora Nadzoru

Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane w czasie przez niego okreSlonym. Jezeli
warunek ten nie zostanie spetniony, roboty moga zosta¢ zawieszone. Wszelkie dodatkowe
koszty z tego wynikajgce beda ponoszone przez Wykonawce.

10. Kontrola jakosci robot
10.1 Program zapewniania jakosci
- Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ robot.

10.2 Zasady kontroli jakosci robét
- Wykonawca zapewni dostep do prawidtowego system kontroli i jakosci robét.

10.3 Badania i pomiary
- Wszystkie niezbedne badania i pomiary beda prowadzone zgodnie z wymaganiami
obowigzujacych norm.

10.4 Deklaracje zgodnosci, Swiadectwa jakosci

- Do kazdej dostawy nowego rodzaju materiatdbw na plac budowy, musza by¢ dotaczone
odpowiednie deklaracje zgodnosci lub Swiadectwa jakosci a ich poswiadczone i opisane przez
kierownika budowy kopie muszg zostac przekazane Inspektorowi Nadzoru.

11. Dokumenty placu budowy

- Dziennik budowy (gdy zaistnieje konieczno$¢ prowadzenia) winien znajdowac sie na terenie
budowy i by¢ zabezpieczony przed zniszczeniem przez kierownika budowy. Wpisy winny
by¢ dokonywane systematycznie. Zawarto$C i sposob prowadzenia okre$la rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony
zdrowia (Dz. U. z 2002 r., Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmianami).

Inne dokumenty budowy:

- Swiadectwa odbioru robdt, umowy ze stronami trzecimi, raporty i korespondencja.
Przechowywanie dokumentéw budowy:

- Dokumenty majg by¢ przechowywane na placu budowy, w odpowiednio zabezpieczonym
miejscu.

12. Obmiar robét

12.1 Zasady obmiaru robot

Wykonawca przeprowadza obmiar rob6t po wczesniejszym pisemnym powiadomieniu
Inspektora Nadzoru. Wyniki obmiaru sg wpisywane w ksiedze obmiaru i okre$lajg
rzeczywisty zakres dokonanych rob6t zgodnie z projektem i Specyfikacjami Technicznymi.
Wyniki wyrazone sg w jednostkach okreslonych w Przedmiarze Robot.

12.2 Metody pomiaru

- Dhugosci i odlegtoSci miedzy okreslonymi punktami sg mierzone poziomo wzdtuz linii
Srodkowej.

- Objetosci sg obliczane w metrach szeSciennych jako dtugo$¢ pomnozona przez S$redni
przekrgj.

W przypadku skomplikowanych przekrojéw nalezy sporzadzi¢ pomocnicze szkice.

12.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny by¢ dostarczane przez Wykonawce
i zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru. Dla zademonstrowania doktadno$ci moga byé
wymaganie certyfikaty jakosci i legalizacji.



12.4 Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary muszg mie¢ miejsce przed koncowym lub czeSciowym przekazaniem odcinkow
robot lub w przypadku zmiany wykonawcy. Wszystkie roboty zanikajgce musza zostac
obmierzone w czasie ich wykonywania. Pomiary muszg zosta¢ dokonane przed zakryciem
jakichkolwiek robét.

13. Odbior robot

13.1 Rodzaje odbioréw robot

Odbidr czesci robot

13.2 Przejecie roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Tworzy koncowg ocene ilosci i jakosci wykonanych robot. Musi mie¢ miejsce w czasie
pozwalajagcym na dokonanie korekt i poprawek bez powodowania jakiegokolwiek opdznienia
dla catosci zadania. Jest wprowadzane do dziennika budowy lub obmiaréw
z powiadamianiem Inspektora Nadzoru.

13.3 Przejmowanie odcinkow lub czesci robot

Przejmowanie odcinkow lub czeSci robot jest dokonywane jako przejecie koncowe. Polega
ono na okresleniu ilosci i jakosci wykonanych robot.

13.4 Dokumenty koncowego przejecia robot

Podstawowym dokumentem jest protokot odbioru rob6t. Wykonawca jest zobowigzany do
dostarczenia catej wymaganej dokumentacji pomocniczej.

13.5 Wystawienie Swiadectwa wypetnienia gwarancji
Po przedtozeniu rozliczenia ostatecznego wykonawca potwierdzi na pismie, ze rozliczenie
ostateczne stanowi catkowite i ostateczne rozliczenie ptatnosci zwigzanych z zamowieniem.

14. Podstawa ptatnosci

Podstawg sg ceny jednostkowe z przedmiaru robo6t, wyliczone przez wykonawce przy
sktadaniu oferty. Cena jednostkowa obejmuje wszystkie czynnos$ci, badania i wymagania
okreslone dla danej pozycji. Pozostate warunki ptatnosci wynikajg z umowy na wykonanie
robot, zawartej miedzy Wykonawcg a Inwestorem.

15. Organizacja i zabezpieczenie placu budowy

Plac budowy i zaplecze wykonawcy.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy ogrodzenie terenu robot niebezpiecznych, oznakowanie
stref zagrozenia wobec pracownikow i 0s6b postronnych, wyznaczenie drog dojazdowych,
ustanowienie planu robo6t, przeprowadzenie niezbednych szkolern BHP, poinformowanie
pracownikdw i 0sob postronnych o zagrozeniach.

Na widocznym miejscu nalezy umiescic tablice informacyjng budowy i informacje BIOZ.

16. Przepisy zwigzane ze specyfikacja

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2003 r w sprawie warunkow
i trybu postepowania dotyczacego rozbiorek (Dz.U. 120/03, poz. 1131);

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie BHP podczas
wykonywania robot budowlanych;

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu BIOZ.

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie ( PN) i branzowe (BN),
w tym w szczeg6lnosci NORMY :

- Wytyczne stosowania folii polietylenowej szerokiej w budownictwie. ITB Warszawa 1974;




- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Warunki i badania przy odbiorze;

- BN-80/6117-02 Farby emulsyjne nawierzchniowe Polonit;

- Instrukcje 1TB 63/67-stosowanie farb Polonit do malowania wnetrz i elewacji budynku;
- PN- 75/B-10121 Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych;

- PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi
farbami emulsyjnymi;

- PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane, farbami, lakierami i emaliami na
spoiwach bezwodnych;

- BN-79/6113-44 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowa;

- BN-79/6113-67 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania;

- BN-84/6117-05 Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych;

- BN-80/6117-02 Farby emulsyjne nawierzchniowe Polinit;

- PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie;

- PN-B-19701:1997 Cementy powszechnego uzytku;

- PN-B-11113:1996 Kruszywa naturalne.

Roboty zelbetowe i betonowe

Kod CPV: 45262300-4 - Roboty betonowe
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zelbetowych i betonowych, zwigzanych z budowg szybu windowego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja  Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zleceniu i realizacji Robét ogdélnobudowlanych, wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia rob6t ziemnych
wymienionych w punkcie 1.1., obejmujacych:

- montaz i rozbieranie szalunkéw

- zbrojenie konstrukcji zelbetowych

- betonowanie konstrukcji zelbetowych i betonowych betonem klasy B 25 1.3.4.

- izolacja przeciwwilgociowa Scian podszybia bitumicznym preparatem powlokowym
Niniejszy opis nalezy rozpatrywac tgcznie z czescig rysunkowg (dokumentacjg techniczna)
przekazanych przez Inwestora. Specyfikacja techniczna obejmuje podany wyzej zakres robot
zasadniczych. Oferent powinien przewidzie¢ i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze,
konieczne do realizacji wymienionych prac zasadniczych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Beton - stwardniata mieszanina kruszywa, cementu i wody

Beton zbrojony lub zelbet - materiat powstaty z potgczenia betonu i stali, 1l0s¢ stali w
konstrukcjach zelbetowych jest niewielka i na ogét nie przekracza 5% ich catkowitej



objetosci. Z tego wzgledu zaréwno konstrukcje betonowe, jak i zelbetowe okresla sie w
praktyce jedng nazwa - konstrukcje z betonu.

Cement - mialki, mineralny materiat nieorganiczny, tworzacy po dodaniu wtasciwej iloSci
wody zaczyn cementowy, twardniejgcy zarbwno pod wodg jak i na powietrzu, Deskowanie,
szalowanie - konstrukcja tymczasowa, pozwalajgca uzyskaé wyréb
w zadanym ksztalcie z materiatu wylewanego na placu budowy,

Konstrukcje z betonu - to ustroje betonowe bez zbrojenia lub ze zbrojeniem mniejszym od
przyjmowanego jako minimalne w elementach zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe - skladajg sie z betonu i celowo utozonych w nim pretéw ze stali
zwyktej zbrojeniowej. Wymienione materialy, dzieki przyczepnosci, wspolpracuja ze sobg w
tych konstrukcjach i stanowig monolityczng catos€. Stal przejmuje naprezenia rozciggajace,
a beton naprezenia Sciskajgce. Ponadto beton nadaje konstrukcjom okreslony ksztatt,
zapewnia im odpowiednig sztywno$¢ oraz chroni stal przed szkodliwymi wptywami
Srodowiska, w jakim pracuje konstrukcja, a takze przed dziataniem wysokiej temperatury, np.
podczas pozaru.

Konstrukcje monolityczne z betonu - realizuje sie na miejscu wbudowania mieszanki
betonowej. Na ich wykonanie skiladajg sie na ogdt nastepujace czynnosci: a)ustawienie
deskowania konstrukgciji,

b)przygotowanie i montaz zbrojenia,
c)przygotowanie, utozenie i zageszczenie mieszanki betonowej,

d)pielegnowanie betonu oraz zdjecie deskowania po uzyskaniu przez beton wymaganej
wytrzymatosci.

Otrzymana w ten sposob konstrukcja charakteryzuje sie duzag sztywnoscia, gdyz wszystkie
jej elementy stanowig jednolitg cato$¢, a wiec wykazujg ciggtosé struktury betonu oraz tzw.
ciggtos¢ konstrukcyjna.

Kruszywo - obojetny materiat ziarnisty lub granulowany, otrzymany zwykle z materiatéw
neutralnych takich jak ttuczen, zwir, piasek lub wytwarzany fabrycznie jak np. zuzel.

Wykop fundamentowy - wykop, w ktérym sa wykonywane podbudowy obiektéw
budowlanych.

Zbrojenie - prety, tkaniny, widkna, druty, kable, osadzone w materiale dla przenoszenia
okreslonych sit.

Zasady doboru i dostawy stali zbrojeniowej

Klasa i gatunek oraz Srednice pretéw stosowanego zbrojenia powinny by¢ zgodne z
projektem konstrukcji. Nizej podano ogdllne zasady doboru stali gatunkéw najczesciej
stosowanych w praktyce. Prety ze stali klasy A-0 gatunku StOS-b sg uzywane jako zbrojenie

konstrukcyjne [ strzemiona w konstrukcjach
Z betonu oraz jako zbrojenie nosne w elementach o matym stopniu zbrojenia i niskiej klasie
betonu. Prety ze stali klasy A-llll N stosuje sie jako zbrojenie nosne

w konstrukcjach pracujacych pod obcigzeniem wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w
konstrukcjach narazonych na drgania sejsmiczne, na dziatanie ciSnienia gazéw lub cieczy



oraz w konstrukcjach pracujgcych w Srodowiskach agresywnych, pod warunkiem
zabezpieczenia tych konstrukcji przed korozja.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogl6lne wymagania dotyczgce Robét podano w ST B - 00.00 ,Wymagania ogoélne"
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢
z Dokumentacjg techniczng, Specyfikacja techniczng oraz poleceniami Inzyniera.
Wykonawca bedzie wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi do stosowania w Polsce
normami, instrukcjami i przepisami. Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi
nadzoru do zaakceptowania harmonogram robdt, wykaz materialdw, urzadzen
i technologii stosowanych przy wykonaniu robét okreslonych kontraktem.

2. MATERIALY

2.1.Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w B - 00.00 ,Wymagania ogélne"
2.2.Wymagania szczego6towe

2.2.1. Materiatami stosowanymi do wykonania prac objetych niniejsza specyfikacja sa: — stal
zbrojeniowa, ksztattowniki stalowe Przewiduje sie zbrojenie konstrukcji stalg:

— St3SX-b, klasa stali A |

— prety gtadkie $r. 6

— prety zebrowane $r. 10-12 mm,
— Bst500s klasa A-IIIN

Uchwyty montazowe nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie.
2.2.2. Mieszanka betonowa

Przewiduje sie uzycie mieszanki betonowej:

— C —12/15 - podktad pod fundamenty

— C - 20/ 25 - gtébwny materiat dla fundamentéw , Scian i stropéw

— Beton zwykly uzyskuje sie z mieszanki betonowej, w ktorej sktad wchodzg: —kruszywo
mineralne o frakcjach piaskowych (do 2 mm) i grubszych, cement, woda oraz ewentualnie
dodatki mineralne (udzial w mieszance przekraczajgcy 5% masy cementu) i domieszki
chemiczne (udziat do 5% masy cementu)

2.2.3. Kruszywo mineralne

Do wykonania mieszanek stosowac kruszywa tamane i naturalne odpowiadajace normg PN-
B-06712 i PN-B-06714. Kruszywo moze by¢ naturalne (kruszywo w stanie naturalnym) lub
tamane. Rozréznia sie trzy podstawowe grupy asortymentowe tego kruszywa:

- piasek, piasek tamany (ziarna o $rednicy 0-2 mm),

- Zwir, grys, grys z otoczakow (ziarna o Srednicy od 2 mm do dnix, pPrzy czym dpax = 16; 31,5
lub 63mm),

- mieszanke kruszywa naturalnego sortowang, kruszywa tamanego i z otoczakow.

W zaleznosSci od uziarnienia kruszywo dzieli sie na trzy rodzaje: drobne
o ziarnach do 4 mm, grube o ziarnach 4mm do 63 mm i bardzo grube o ziarnach 63 do 250
mm.



Ze wzgledu na cechy jakosciowe kruszywo dzieli sie na odmiany | i Il, zaleznie od
zawarto$ci grudek gliny w kruszywach tamanych ze skat weglanowych i/lub nasigkliwo$ci w
grysach ze skat magmowych i metamorficznych oraz gatunki 1 i 2, zaleznie od zawartoSci
poszczegodlnych frakcji w kruszywie. Marki 10, 20, 30, 50, zaleznie od przydatnosci do
odpowiedniej klasy betonu. Cechy fizyczne poszczegolnych asortymentéw i marek kruszyw
do betondéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-86/B-06712. W przypadku
betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelnosci zaleca sie stosowanie
kruszywa marki nie nizszej niz 20. Zalecane faczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do
betonu podano w PN-88/B-06250.

Przy ustalaniu proporcji kruszyw frakcji piaskowej i grubszych nalezy bra¢ pod uwage
urabialnos¢ mieszanki betonowej. Ta urabialnos¢ powinna by¢ dostosowana do warunkéw
formowania, ktére sg okreslane przez:

— ksztatt i wymiary konstrukcji, elementu lub wyrobu oraz ilos¢ zbrojenia,

— zaktadang gtadkos¢ i wyglad powierzchni betonu

— sposoby ukladania | zageszczania mieszanki betonowej (reczne przez
sztychowanie lub ubijanie, mechaniczne przez wibrowanie, ubijanie, prasowanie itd.).

Dostosowanie urabialnosci mieszanki betonowej do wymienionych warunkow polega
na doborze odpowiedniej ilosci zaprawy i tgcznej ilosci cementu i frakcji kruszywa ponizej
0,125 mm (przedstawiono w tabeli ponizej) oraz konsystenciji.

Rodzaje wyrobéw elementéw lub | Zalecana ilos¢ zaprawy w dm3 na 1 m | Najmniejsza suma objetosci
konstrukcji mieszanki betonowe;j absolutnych cementu i ziaren kruszywa
ponizej 0,125 mm w dm na Im
mieszanki betonowej

Zelbetowe i betonowe konstrukcje | 400-450 70
masywne 0 najmniejszym wymiarze
przekroju wiekszym niz 500 mm i
kruszywie do 63 mm

Zelbetowe i  betonowe  wyroby,
elementy konstrukcje o najmniejszym | 450-550 80
wymiarze przekroju wiekszym niz 60
mm i kruszywie do 31,5 mm

Zelbetowe i betonowe  wyroby, | 500-550 95
elementy i konstrukcje o najmniejszym
wymiarze przekroju wiekszym niz 60
mm i kruszywie do 16 mm

Konsystencje mieszanki betonowej sprawdza sie metoda Ve-Be lub metodg stozka
opadowego. Betony o konsystencji pofcieklej i ciektej zaleca sie uzyskiwac
w  wyniku stosowania domieszek uplastyczniajgcych Ilub uplynniajgcych. Wymagane
wskazniki konsystencji mieszanek betonowych, zalezne od metod badan, podano

w tabeli ponizej: Wskaznik wg metody:
Konsystencja i jej | Sposoby zageszczania i warunki formowania (ksztait | Ve-Be, s Stozka

symbol przekroju, ilos¢ zbrojenia) opadowego, cm
Wilgotna K-I Mieszanki wibrowane (powyzej 100Hz) i ~28 2-5

wibroprasowane, przekroje proste, rzadko zbrojone

Gestoplastyczna K-2 Mieszanki wibrowane lub ubijane recznie, przekroje 27-14 -
proste, rzadko zbrojone

Plastyczna K-3 Mieszanki wibrowane i recznie sztychowane, przekroje 13-7 -
proste, normalnie zbrojone (okoto 1- 2,5%) Ilub (metoda
mieszanki wibrowane, przekroje ziozone , rzadko zalecana)
zbrojone
Péiciekta K-4 Mieszanki wibrowane lub recznie sztychowane, 6 6-11
przekroje zlozone, gesto zbrojone lub recznie (metoda zalecana)

sztychowane, proste przekroje, normalnie zbrojone

Ciekta K-5 Mieszanki recznie sztychowane - 12-15




Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

— 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

2.2.4. Cement

Do wykonania mieszanek betonowych stosuje sie cementy powszechnego uzytku:
portlandzki (CEMI), portlandzki mieszany (CEM II), hutniczy (CEM lll) i pucolanowy (CEM
IV). Rozroznia sie szes¢ klas cementu: 32,5; 32,5R; 42,5; 42,5R; 52,5 i 52,5R (symbol R
oznacza cement o wysokiej wytrzymatosci wczesnej). Szczegotowe informacje dotyczace
cementu powszechnego uzytku sg zawarte w instrukcji UB nr 356/98[8].

2.2.5. Woda

Woda stosowana do mieszanki betonowej powinna spetniaé wymagania PN-88/B-
32250. Nie powinna zawiera¢ skftadnikdw wptywajgcych niekorzystnie na wigzanie i
twardnienie betonu. W przypadku watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ jej odpowiednie
badanie.

Ogdlnie nalezy stwierdzi¢, ze woda pitna (oprécz wod mineralnych) nadaje sie do
mieszanek betonowych. Wymagania ogélne dotyczace wody do mieszanek betonowych i
zapraw (wg PN-88/B--32250) podano w tabeli ponizej:

Barwa Zapach Powinna odpowiada¢ barwie wody wodociggowej
Woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego

Zawiesina Woda nie powinna zawiera¢ zawiesiny

PH 4

2.2.6. Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne stosuje sie w celu poprawienia réznych wtasciwosci mieszanki
betonowej i betonu. Domieszki majg postaé¢ ptynu lub proszku. W zaleznosci od gtéwnych
funkcji domieszki mozna (wg instrukcji ITB nr 358/98) podzieli¢ na: przyspieszajgce,
opdzniajgce, redukujace wode, napowietrzajgce. Klasyfikacje domieszek chemicznych wg
PN-85/B-23010.

Catkowita ilo§¢ domieszek chemicznych powinna wynosi¢ 0,2-=-5% masy cementu.
Domieszki ptynne stosowane w ilosci przekraczajgcej 3 I/m3 mieszanki betonowej nalezy
bra¢ pod uwage przy obliczaniu wskaZnika wodno-cementowego w/c.

Wplyw domieszki na mieszanke betonowg zalezy od: rodzaju cementu, rodzaju i ilosci
domieszki, wartosci wskaznika w/c. R6zne rodzaje cementu, a takze r6zne partie cementu z
tego samego zrédta mogg wymagac uzycia réznej ilosci tej samej domieszki do osiagniecia
jej zatozonego wptywu.

Domieszki przyspieszajace sg dodawane do mieszanki betonowej w celu skrécenia
czasu wigzania i/lub twardnienia betonu, a wiec przyspieszenia tzw. wczesnej wytrzymatosci
betonu. Tego rodzaju domieszki stosuje sie w przypadku potrzeby szybszego rozformowania
elementu betonowego, w mieszankach betonowych uzywanych np. w naprawach itp.



Domieszki opdzniajgce spowalniajg wigzanie cementu, jego twardnienie i efekt
cieplny twardnienia. Stosuje sie je:

a) do betonu towarowego przewozonego na dalekie odlegtosci, zwtaszcza przy
wyzszej temperaturze (powyzej 18°C),

b) przy betonowaniu elementéw o duzych przekrojach (np. fundamentéw)
w celu zapobiegania wystepowaniu rys,

c) c)przy betonowaniu w upalne dni

Domieszki redukujgce wode, tzn. domieszki uplastyczniajace i uplynniajace -
plastyfikatory i super plastyfikatory, zmniejszajg wodozgdnos$c¢ i/lub polepszajg urabialnos¢
mieszanki betonowej. Mogg tez dodatkowo powodowacC opdznienie lub przyspieszenie
wigzania badZ twardnienia betonu. Domieszki napowietrzajace powodujg powstanie w
betonie systemu mikro poréw, co zapewnia zwiekszenie mrozoodpornos$ci betonu oraz jego
odpornoéci na dziatanie srodkéw odladzajgcych. Dodatki te wpltywaja tez na poprawe
urabialnosci mieszanki betonowej. Stosowane sa tez inne domieszki, w tym tzw. domieszki
kompleksowe, charakteryzujgce sie kombinowanym dziataniem dwu- lub nawet
trojfunkcyjnym. Trzeba dodac, ze nieodpowiednie stosowanie oraz niedokfadne dozowanie
domieszek moze byC¢ przyczynag pogorszenia efektéw ich dziatania, a nawet uzyskania
niepozadanych efektow w mieszance betonowej, polegajacych np. na braku lub nadmiernym
przyspieszeniu wigzania itp.

Zastosowanie odpowiedniej domieszki powinno wynika¢ z opracowanej recepty
(sktadu) mieszanki betonowej. Powinno tez by¢ zgodne z aprobatami technicznymi badz
normami dotyczacymi poszczegdlnych domieszek oraz dostosowane do rodzaju
stosowanego cementu.

Domieszki dozuje sie gtownie w sposdb wagowy (w stosunku do masy cementu). Dodatki
stosowane do mieszanki betonowej (mogg one by¢ réwniez sktadnikami cementu), to przede
wszystkim popiot lotny, granulowany zuzel wielkopiecowy, pucolany i pyt krzemionkowy. Sg
one dozowane w celu zmniejszenia kosztéw wytwarzania badz zmodyfikowania wlasciwosci
betonu. Dodatki stosuje sie w ilosci wiekszej niz 5% w stosunku do masy cementu.
Zastosowanie dodatku powinno wynika¢ z opracowanej recepty (skladu) mieszanki
betonowej.

2.2.7. 1zolacja 2x Dysperbit < Papa zgrzewalna >

Przewidziano izolacje 2x Dysperbitem DN — dopuszcza sie przy akceptacji Inwestora i
dozoru autorskiego polimerowa - asfaltowg pape zgrzewalng, na osnowie z tkaniny
poliestrowej o gramaturze min. 200 g/m2, zgrzewana na szerokos¢ zaktadki lub klejona na
zimno

2.2.8. I1zolacja powtokowa

Do gruntowania powierzchni stosowac roztwor asfaltowy, nastepnie nanosi¢ 2x
izolacje powtokowag na zimno.

2.3. Sktadowanie materiatéw

Stal zbrojeniowa (kregi, prety, szkielety zbrojenia) nalezy skladowaé¢ pod
zadaszeniem, na podktadach drewnianych (rozstawionych co okoto 2,0 do 2,5 m) badz
przenodnych stojakach, posortowana wg wymiaréw i gatunkow. Odgiete prety zbrojeniowe



powinny by¢ skiadowane na wydzielonych, uporzgadkowanych miejscach, w sposob nie
powodujacy ich uszkodzenia i pomieszania.

Druty sktadowane by¢ winny w magazynie zamknietym, w kregach, posortowane wg
wymiaréw i gatunkéw. Nie wolno ukfadac tej stali bezposrednio na gruncie.

Prety zbrojeniowe nalezy segregowa¢ wedlug klas i gatunkéw, Srednicy
i diugosci. Stal w kregach uklada sie na placu magazynowym na ptask (do o$miu warstw) lub
opierajgc jeden krag o drugi.

Mieszanka betonowa winna by¢ dostarczana bezposrednio przed wbudowaniem
z wyspecjalizowanej wytwaorni.

Elementy stalowe kotwigce sktadowac pod zadaszeniami lub
w pomieszczeniach zamknietych w sposéb uniemozliwiajacy uszkodzenie powloki
antykorozyjnej.

Pape sktadowa¢ w pomieszczeniach suchych, w pionowo ustawionych rulonach.

Bitumiczny preparat gruntujgcy przechowywa¢ z dala od Zrédet ognia,
w szczelnie zamknietych fabrycznych pojemnikach.

2.4.Deklaracja zgodnosci

Do kazdej partii betonu powinno zosta¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie
0 jakosci betonu. Zaswiadczenie to winno zawiera¢ charakterystyke betonu, zastosowane
dodatki; wyniki badan kontrolnych wytrzymato$ci betonu na S$ciskanie oraz typ prébek
stosowanych do badan; wyniki badan dodatkowych; okres, w ktorym wyprodukowano dang
partie betonu. Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy.

3. SPRZET

3.1.Wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w B - 00.00 ,Wymagania ogdlne".
3.2.Wymagania szczegotowe

Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:

a)prosciarki, gietarki i nozyce do stali zbrojeniowej,

b)spawarki i inny sprzet do przygotowania marek i obramowan stalowych,

c)szalunki systemowe lub materialy do wykonania szalunkoéw (deski iglaste gr. 25 mm i 38
mm Kl. Ill, gwozdzie),

d)betonowozy do przewozu mieszanki betonowej,

e)pompa do betonu o parametrach umozliwiajgcych podanie mieszanki betonowej do
wszystkich miejsc jej wbudowania,

fi)wibratory do zageszczania mieszanki,

g)gaz propan - butan



Uktadanie mieszanki betonowej w szalunkach prowadzi¢ za pomocg pomp. Przekrgj
przewodéw powinien by¢é dobrany do uziarnienia kruszywa zastosowanego do
przygotowania mieszanki. Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana przy pomocy
urzadzen mechanicznych. Wibratory powinny by¢é dostosowane do  pozycji
i ksztattu betonowanego elementu.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w B - 00.00 ,Wymagania ogdlne".
4.1. Wytwarzanie i transport mieszanki betonowej

Mieszanke betonowa nalezy przewozi¢ z betoniarni na miejsce budowy
betonowozami tak, aby jej transport z wytworni nie trwat diuzej niz 30 minut. Nalezy
zabezpieczyC ja przed segregacja i wysychaniem.

Mieszanka betonowa wytworzona w betoniarkach na placu budowy jest zazwyczaj
przewozona taczkami. Przewdz w poziomie odbywa sie przewaznie po utozonych deskach.
W pionie taczke unosi dzwig towarowy lub osobowo-towarowy. Wieksze ilosci mieszanki
przewozi sie wozkami dwukotowymi, tzw. japonkami. Przy wiekszych odlegto$ciach dowozu
sg stosowane wozki o napedzie elektrycznym. Mieszanka o konsystencji co najmniegj
plastycznej moze by¢ tez podawana przenos$nikami taSmowymi na odlegto$¢ do 25 m, przy
kacie nachylenia w przypadku transportu w gére 18°, a w dét 12°. Trzeba zwraca¢ uwage,
zeby mieszanka spadajgc z przenosnika nie ulegata rozsegregowaniu. Przenosnik powinien
byc¢ wyposazony
W zgarniacz zbierajacy resztki mieszanki w czasie ruchu powrotnego.

Na budowach, na ktérych jest zainstalowany zuraw, mieszanka jest podawana
w specjalnych pojemnikach podwieszonych do haka zurawia.

Czesto mieszanke betonowg podaje sie za pomoca pomp do mieszanki betonowej,
wykorzystujac rurocigg sktadajacy sie z prostych odcinkéw dtugosci od 0,5 do 3 m
i kolan o r6znym kgcie nachylenia. Pompy z rurociggami sg zazwyczaj umieszczane na
samochodach lub przyczepach samochodowych.

Mieszanke betonowa za pomocg pompy mozna podawa¢ na znaczne odlegtosci
w poziomie i w pionie. Przy doborze konkretnej pompy bierze sie pod uwage sume diugosci
poziomych i pionowych odcinkéw podawania mieszanki oraz liczbe zataman rurociagéw i
katy nachylenia kolan.

4.2. Transport stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa nalezy transportowa¢ w sposOb zapobiegajgcy jej korodowaniu,
uszkodzeniu i odksztatceniu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne warunki

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Rob6t podano w B - 00.00 ,Wymagania ogdlne"

5.2. Zakres wykonania Robo6t



5.2.1. Ustawienie szalunkow

Szalunki nalezy zamontowa¢ zachowujgc geometrie okreslong w dokumentaciji
techniczne.

Deskowania i zwigzane 2z nimi rusztowania powinny zapewni¢ sztywnos¢
i niezmiennos¢ wymiaréw konstrukcji podczas ukladania zbrojenia, betonowania
i dojrzewania betonu, a wiec w calym okresie ich eksploatacji. W wypadku stosowania
deskowan i rusztowan nietypowych wykonuje sie je zgodnie z projektem, przedstawionym do
zaakceptowania Inzynierowi. Odpowiedzialnym zgodnie z umowa szczegOlowg z
bezposredni nadzér nad robotami szalunkowymi ze strony Inwestora jest Inspektor Nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru wszelkich ustalen i
uzgodnien dotyczgcych prowadzonych robét przed przedstawieniem ich do akceptacji przez
Inzyniera. Ich konstrukcje oblicza sie na dziatanie obcigzen spowodowanych ciezarem

wilasnym oraz pomostéw roboczych
i uzywanego sprzetu (np. taczki, wozki, wibratory), zbrojenia, parcia mieszanki betonowej (z
uwzglednieniem obcigzen dynamicznych podczas i€j uktadania

i zageszczania), obcigzenia od pracownikéw itp.

Deskowania powinny by¢ szczelne, aby chroni¢ przed wyciekaniem zaprawy cementowej z
mieszanki betonowej. Zaleca sie, aby szerokosS¢ desek przylegajacych bezposrednio do
betonu nie byla wieksza niz 150 mm, z wyjatkiem dna form, gdzie moze by¢ zastosowana
jedna deska odpowiedniej szerokosci. Deskowania belek, stropéw o rozpietosci powyzej 4 m
powinny by¢ wykonane ze strzatkg konstrukcyjna odwrotng do kierunku ugiecia konstrukcji.
Wartos¢ tej strzalki powinna by¢ okreslona w projekcie lub instrukcji dotyczacej danego
rodzaju deskowania. Deskowania nieimpregnowane nalezy przed ulozeniem mieszanki
betonowej obficie zla¢ wodg. Prawidtowos¢ wykonania deskowan i rusztowan nalezy
sprawdzi¢ przed ich uzytkowaniem (dokona¢ odbioru). Sprawdzenie to i dopuszczenie do
uzytkowania powinno by¢ potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

5.2.2. Przygotowanie i montaz zbrojenia, marek
Ustawianie elementéw zbrojenia powinno by¢é wykonywane wedtug przygotowanych
schematow zapewniajacych kolejnos¢ robot, przy ktorej wczesniej utozone elementy bedg
umozliwialy dalszy montaz zbrojenia. Zbrojenie nalezy uktada¢ po odbiorze deskowan.
Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposdb zabezpieczajacy

od uszkodzen i przemieszczenh podczas betonowania i zageszczania mieszanki betonowe;.
Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubos$¢ otuliny odpowiadata
wartosciom podanym w projekcie. Przygotowanie
i obrébka zbrojenia obejmujg takie czynnosci jak czyszczenie, prostowanie, ciecie, giecie i
montaz. Zbrojenie powinno by¢é oczyszczone, aby zapewni¢ dobrg wspotprace
(przyczepnos€) betonu i stali w konstrukcji. Nalezy wiec usuna¢ z powierzchni pretéw
zanieczyszczenia smarami, farbg olejng itp., a takze tuszczgca sie rdza (lekki nalot rdzy
nieniszczacej sie nie jest szkodliwy). W celu usuniecia farb olejnych badz zatluszczenia
stosuje sie opalanie lampami benzynowymi (po wypaleniu sie zanieczyszczen prety wyciera
sie; jesli jest to niezbedne - réwniez papierem Sciernym). Nalot rdzy tuszczacej sie mozna
usung¢ za pomocag szczotek drucianych. Niekiedy stosuje sie tez piaskowanie. Prety
uzywane do przygotowania musza by¢ proste. Dlatego - w przypadku wystepowania
miejscowych zakrzywien - nalezy te prety wyprostowac przed przystapieniem do dalszej
obrébki (ciecia itd.). Prety zbrojeniowe w kregach mozna prostowac przez wycigganie za
pomoca np. wciagarki, lub mechaniczne prostowanie pretéw przy uzyciu prostowarek
mechanicznych. Niekiedy dopuszcza sie, zwlaszcza prety wiekszych Srednic, prostuje sie
recznie za pomocg klucza zbrojarskiego, na stole zbrojarskim z odpowiednio umocowanymi
trzpieniami. Oczyszczone i wyprostowane prety tnie sie na odcinki dtugosci wynikajgcej
z projektu. Stosuje sie do tego celu nozyce reczne, a takze (zwtaszcza w przypadku pretéw
wiekszych Srednic) nozyce mechaniczne o napedzie elektrycznym. Nozycami
mechanicznymi mozna przecina¢ jednoczesnie wiecej niz jeden pret. Do ciecia siatek



zbrojeniowych stosuje sie nozyce hydrauliczne przewozne. Pociete prety sga nastepnie
wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi w projekcie.

Prety mozna wygina¢ recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujac trzpienie
zamocowane w blacie stotu zbrojarskiego lub za pomoca gietarek recznych lub za pomoca
gietarek mechanicznych. Mozna przy tym jednoczes$nie wygina¢ wiecej niz jeden pret.
Wygiete prety zbrojeniowe i strzemiona montuje sie bezposrednio w deskowaniu lub
przygotowuje w postaci szkieletéw zbrojeniowych.

Szkielety krotkich belek i stupédw mozna montowacé na dwoch lub trzech koztach. Na
tych koztach uktada sie prety dolne zbrojenia belki lub zbrojenia stosowanego przy jednym
boku slupa, a nastepnie naklada sie strzemiona i rozsuwa je zgodnie z rozstawem
okreslonym w projekcie. Po potaczeniu strzemion z pretami szkielet odwraca sie i wsuwa w
strzemiona pozostate prety, faczac je (np. drutem wigzatkowym) ze strzemionami. Gotowy
szkielet wstawia sie w deskowanie.

Zbrojenie ptyt mozna uktada¢ od razu w deskowaniu. Najpierw na deskowaniu
oznacza sie kreda lub otowkiem ciesielskim rozstaw pretow nosnych (gtéwnych) i
rozdzielczych. Nastepnie rozklada sie prety nosne i na nich ukfada sie i od razu taczy prety
rozdzielcze usytuowane u dotu ptyty. PGzniej montuje sie prety rozdzielcze w zagieciach
pretéw nosnych, a na koncu prety u gory piyty.

Podobnie montuje sie szkielety zbrojeniowe Scian. Na ustawionej jednej stronie
deskowania wyznacza sie rozstaw pretébw. Ustawia sie prety pionowe, a nastepnie,
poczynajac od spodu, tgczy z nimi prety poziome. Pionowe prety Scian i stupow przywigzuje
sie do pretdw wystajgcych z fundamentu lub poprzedniej kondygnaciji. Dlugosé zakfadu
powinna by¢ zgodna z projektem.

W celu zapewnienia wymaganej grubosci otuliny betonowej zaleca sie zatozy¢ na
prety specjalne krazki z tworzywa sztucznego. Prety faczy sie w szkielety, stosujac
zgrzewanie, spawanie lub wigzanie drutem. Polgczenia zgrzewane i spawane sg sztywne. W
deskowaniu mozna prety zgrzewa¢ za pomoca przewoznych zgrzewarek. W zbrojarniach sg
instalowane zgrzewarki state. Do wykonywania siatek zbrojeniowych uzywa sie zgrzewarek
wielopunktowych. Prety ze stali spawalnej mozna tgczy¢ za pomoca spawania. Wykorzystuje
sie do tego celu r6znego rodzaju spawarki. Prety nalezy wigza¢ wyzarzonym drutem o
Srednicy 1 mm, stosujgc np. wezet prosty pojedynczy lub podwéjny badz wezly krzyzowe
albo martwe.

Zbrojenie elementéw zelbetowych powinno skladaé sie, jesli to mozliwe, z pretéw
nieprzerwanych na dtugosci jednego przesta lub jednego elementu konstrukcyjnego. Jezeli
ten warunek nie moze byc¢ spetniony, to odcinki pretow trzeba w zasadzie tgczy¢ za pomoca
spawania lub zaciskéw mechanicznych.

Dopuszcza sie tez taczenie pretdw na zaktad. Zaleca sie, aby potaczenia pretow znajdowaty
sie w przekrojach, ktérych no$no$¢ pretébw nie jest calkowicie wykorzystana. Rodzaje
pofaczen spajanych i sposoby ich wykonania sg podane w PN-B-03264:2002.

Osadzenie w betonie marek do mocowania $lusarki - w rozstawach zgodnie z projektem
architektury i konstrukciji.

5.2.3.Wytwarzanie mieszanki betonowej



Mieszanka betonowa jest mieszaning wszystkich skfadnikéw uzytych do wykonania
betonu przed i po jej zageszczeniu, ale przed zwigzaniem zaczynu cementowego
(mieszaniny cementu i wody). Sktad mieszanki betonowej (jej recepta) jest projektowany
metodami obliczeniowymi, obliczeniowo - doswiadczalnymi oraz doswiadczalnymi.
Poszczegolne fazy procesu wytwarzania mieszanki betonowej to:

— przygotowanie sktadnikow,
— dozowanie i mieszanie sktadnikow,
— transport mieszanki do miejsca jej wbudowania.

Jezeli jest potrzebna niewielka iloS¢ mieszanki betonowej, to wytwarza sie ja na placu
budowy za pomoca betoniarek, ktére zazwyczaj majg pojemno$¢ 0,15; 0,25 lub 0,5 m°. Czas
mieszania skfadnikow mieszanki (dozowane w kolejnosci - kruszywo, cement i woda) zalezy
od konsystencji mieszanki, ale nie moze by¢ krotszy niz 1 min (w przypadku konsystenciji
poéiciektej i ciekiej). Przy wiekszym zapotrzebowaniu mieszanke betonowa uzyskuje sie
najczesciej ze statych wytwérni, zwanych betonowniami.

Opracowanie recepty mieszanki betonowej obejmuje:

a)ustalenie wstepnych zatozen, jak przeznaczenie i warunki uzytkowania betonu,
klasa betonu, ewentualnie stopien mrozoodpornosci i wodoszczelnosci, warunki formowania,
urabialnosé mieszanki betonowej,
b)dobor i ewentualne badania sktadnikéw mieszanki betonowej,

c)ustalenie wstepne sktadu mieszanki,
d)préby kontrolne, kolejne korekty sktadu i ustalenie recepty laboratoryjnej,

e)ustalenie recepty roboczej, uwzgledniajacej zawilgocenie kruszywa, pojemnos¢ urzadzenia
mieszajgcego i sposob dozowania sktadnikow.

5.2.4. Przygotowanie betonowania

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ wykonania robot
poprzedzajacych betonowanie, a w szczegoélnosci:

a)wykonanie deskowan, rusztowan, usztywnien i pomostow

b)wykonanie zbrojenia

c)przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej
d)wykonanie robét zanikajgcych

e)prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ mocowan elementéw kotwigcych zbrojenie i
deskowanie

f)gotowosSc¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.

Deskowanie i zbrojenie winno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone
ze $mieci, brudu, ptatkéw rdzy. Powierzchnia deskowania winna by¢ powleczona Srodkiem
uniemozliwiajgcym przywarcie betonu do deskowania.



5.2.5. Betonowanie

Wysokos¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gesto plastycznej i wilgotnej nie
powinna by¢ wieksza, niz I,5m a o kompensaciji cieklej - 0,5m. W czasie betonowania nalezy
obserwowaé deskowania i rusztowania, czy nie nastepuje utrata prawidtowego ksztattu
konstrukcji.

Przy betonowaniu w czasie upalnej pogody ulozona mieszanka powinna by¢
niezwtocznie zabezpieczona przed nadmierng utratg wody Przy betonowaniu w czasie
deszczu nalezy zabezpieczy¢é mieszanke przed woda opadowa. Przebieg ukladania
mieszanki betonowej w deskowaniu winien byc¢ rejestrowany w dzienniku robot.

Po zakonczeniu betonowania nalezy zapewnic¢ wtasciwa pielegnacje betonu.
5.2.6. Ukladanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonowag ukfada sie po sprawdzeniu deskowan i rusztowan oraz zbrojenia
elementéw. Skiad mieszanki powinien by¢ zgodny z opracowana recepta robocza. Jednym z
najwazniejszych probleméw podczas ukladania mieszanki jest niedopuszczenie do
rozsegregowania jej sktadnikéw. Dlatego wysokos$¢ swobodnego zrzucania mieszanki o
konsystencji gestoplastycznej nie powinna przekracza¢ 1,5 m. Im mieszanka jest bardziej
ciekla, tym tatwiej rozsegregowuje sie. Dlatego mieszanka ciekta powinna by¢ uktadana przy
uzyciu rynien lub rur i tak, aby wysokosc¢ jej swobodnego opadania nie przekraczata 50cm.
Stupy o przekroju co najmniej 40 x 40 cm, lecz nie wiekszym niz 0,8 m2, bez krzyzujacego
sie zbrojenia, mogg by¢ betonowane od gory z wysokos$ci nie wiekszej niz 5 m; w wypadku
mieszanki

o konsystencji plastycznej lub cieklej wysokos¢ ta nie powinna przekracza¢ 3,5 m.
Mieszanka betonowa przygotowana w temperaturze do 20° C powinna by¢ zuzyta
w czasie do 1,5h, a w temperaturze wyzszej -do 1,0h. Jezeli sg stosowane Srodki
przyspieszajgce wigzanie cementu, to czas ten zmniejsza sie do 0,5 h.W zaleznosci od
wielkosci elementu betonuje sie go albo od razu catym przekrojem, albo warstwami.

Stosuje sie praktycznie trzy sposoby uktadania mieszanki warstwami:
-poziomymi warstwami cigglymi na calej powierzchni danego elementu ten sposéb stosuje
sie w przypadku niezbyt duzych powierzchni betonowania; w celu zapewnienia
jednorodnos$ci betonu kazda kolejna warstwa musi by¢ utozona przed rozpoczeciem
wigzania poprzedniej warstwy,
-poziomymi warstwami ze stopniowaniem; ten sposOb stosuje sie przy duzych
powierzchniach betonowania i stosunkowo niewielkiej grubosci, gdy ukladanie petnymi
warstwami jest niemozliwe z uwagi na dtugi okres ich betonowania; warstwy uktada sie w ten
spos6b, ze polozone nizej wykonuje sie z wyprzedzeniem 2 do 3 m
w stosunku do potozonych wyzej,
-warstwami pochylymi o nachyleniu 1:3; element betonuje sie na og6t na calg jego
wysokos$¢; sposob ten stosuje sie m.in. w przypadku betonowania wysokich belek
0 gesto rozmieszczonym zbrojeniu; nie jest zalecany przy zageszczeniu przez wibrowanie.
Ulozona mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczona za pomocag odpowiednich
urzadzen mechanicznych: wibratorow wglebnych, powierzchniowych, przyczepnych,
pretowych. Zageszczanie reczne (za pomocag sztychowania i jednoczesnego lekkiego
opukiwania deskowania miotkiem drewnianym) moze by¢ stosowane tylko w wypadku
mieszanek betonowych o konsystencji cieklej i poétciekiej lub gdy zbrojenie jest zbyt geste i
uniemozliwia uzycie wibratoréw pograzalnych.
W przypadku wibratorow wgtebnych drgania sg przekazywane przez butawe
zatapiang w mieszance betonowej, potaczong gietkim walem z silnikiem elektrycznym.
Poniewaz drgania ulegajg tlumieniu w mieszance, trzeba tak przesuwac¢ butawe, aby



poszczegdlne pola oddziatywania wibratora zachodzity na siebie. Nalezy stosowac¢ wibratory
ktére maja zestawy butaw o réznych parametrach.

Gdy cata powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje sie
zaczynem cementowym, wibrowanie mozna zakonczy¢. Po zanurzeniu nalezy butawe
kilkakrotnie unosi¢ na 10-20 cm w gére, bo promieh skutecznosci wibracji nie jest jednakowy
na catej dlugosci butawy. Po przyjetym czasie wibracji butawe powoli wyjmuje sie, aby nie
pozostat po niej otwoér, i zanurza w nastepne miejsce. Bulawa nie powinna dotykac
deskowania ani zbrojenia.

Gdy promien oddziatywania wibratora pokrywa sie z przekrojem stupa, butawe zanurza sie w
Srodku tego przekroju. Stupy o wiekszym przekroju wibruje sie przez zanurzanie butawy
wzdtuz kilku osi. Gdy chce sie uzyskac¢ powierzchnie elementu gtadka i bez rakéw, trzeba
osie wibracji przyblizy¢ do deskowania. Wazne jest réwniez staranne pokrycie powierzchni
deskowania odpowiednim $rodkiem antyadhezyjnym. Mieszanek péiptynnych i ciektych nie
potrzeba wibrowacé. Cienkie elementy pionowe grubosci do 25 cm, zageszcza sie
wibratorami przyczepnymi, przymocowanymi np. do jarzma deskowania stupa badz stezen
deskowania Scian. O$ wirnika powinna by¢ pionowa. Zasieg wibracji wynosi od 100 do 150
cm. Cienkie elementy poziome zageszcza sie wibratorem powierzchniowym, ktory przesuwa
sie po powierzchni elementu. Wibrator prowadzi sie tak, aby zachodzit 10 cm na pasmo
zawibrowane uprzednio.

Takie elementy jak podtogi betonowe wyréwnuje sie i zageszcza listwami wibracyjnymi.
Mieszanke betonowg mozna tez zageszcza przez odpowietrzanie, stosujgc odpowiednie
plyty odpowietrzajgce. Mozna stosowaC réwniez specjalne mieszanki betonowe
samozageszczalne. Majg one odpowiednio dobrany sktad, roznigcy sie od skladu
tradycyjnych mieszanek betonowych. Zasadnicza rdéznica polega na zwiekszeniu udziatu
frakcji pylastych do 0,125 mm, ktorymi sa np. popiot lotny, drobno zmielony wapien,
metakaolinit itp.

Zaleta mieszanki betonowej samozageszczalnej jest przede wszystkim mozliwosé jej
uktadania bez konieczno$ci zageszczania, a poza tym tatwo$¢ wykonania konstrukcji z gesto
utozonym zbrojeniem. Mieszanki betonowe samozageszczalne muszg by¢ odpowiednio
zaprojektowane.

5.2.7.Raoboty betonowe w okresie obnizonych temperatur

Roboty betonowe moga by¢ prowadzone w okresie obnizonych temperatur, jezeli zostang
zachowane warunki umozliwiajgce wigzanie i twardnienie mieszanki betonowej w
temperaturach dodatnich. Jako temperature obnizona, wplywajgcg na spowolnienie tego
procesu, przyjmuje sie temperature otoczenia wynoszaca ponizej +10°C, a Srednig dobowg
temperature +5°C nalezy traktowac jako granicznag, przy ktérej mieszanke betonowg utozong
w deskowaniu trzeba chroni¢ przed utratg ciepta. Jezeli przewiduje sie wykonywanie robot
betonowych w okresie obnizonych temperatur, to nalezy okresli¢ wtasciwg organizacje i
technologie wykonania robo6t prowadzonych przy temperaturach granicznych: do +5°C, do -
3, ponizej -3 do -10 oraz ponizej -10 do - 15°C. Nie nalezy betonowac konstrukcji w
temperaturze ponizej - 15°C na wolnym powietrzu.

W projekcie powinny by¢ podane sposoby zabezpieczen umozliwiajgce uzyskanie przez
beton petnej wymaganej mrozoodpomosci. Pod tym pojeciem - w przypadku betonu
narazonego na dzialanie czynnikbw atmosferycznych - nalezy rozumieé osiggniecie
wytrzymatosci na Sciskanie:

5 MPa przez beton na cemencie portlandzkim,
8 MPa przez beton na cemencie portlandzkim z dodatkami,

10 MPa przez beton na cemencie hutniczym.



Sposoby zabezpieczen stosowanych w celu uzyskania przez beton petnej mrozoodpomosci -
zgodnie z instrukcjg ITB nr 282/88:

a)zwiekszenie o okoto 10% iloSci cementu lub zmiane cementu przewidzianego
w projekcie na cement wyzszej klasy; wymaga to przeprowadzenia laboratoryjnych badan
poréwnawczych,

b)dodanie do mieszanki betonowej wiasciwych domieszek chemicznych i dodatkow
dobranych odpowiednio do rodzaju cementu; wymaga to przeprowadzenia wstepnych badan
laboratoryjnych,

c)podgrzewanie sktadnikéw mieszanki betonowej (z wyjatkiem cementu) do odpowiedniej
temperatury, w celu uzyskania okreslonej temperatury mieszanki betonowej w chwili jej
uktadania w deskowaniu,

d)ostanianie elementow lub catej konstrukcji materiatami cieptochronnymi w celu zachowania
ciepta w mieszance betonowej utozonej w deskowaniu lub formie przez czas niezbedny do
uzyskania przez beton pelnej mrozoodpornosci,

e)utrzymywac w statej wilgotnosci:

f)3 dni - w wypadku uzycia cementu portlandzkiego szybkotwardniejgcego,
g)7 dni - gdy uzyto cementu portlandzkiego,

h)14 dni - gdy uzyto cementu hutniczego i innych.

Polewanie wodg betonu normalnie dojrzewajgcego nalezy rozpocza¢ po 24 h od jego
utozenia. Jezeli temperatura wynosi +15°C i wiecej, nalezy w pierwszych trzech dniach beton
polewac¢ co 3h w dzien i co najmniej raz w nocy, a w nastepnych dniach - co najmniej 3 razy
na dobe. Jezeli temperatura jest nizsza niz +5°C, betonu nie polewa sie.

Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, lekki sprzet transportowy (ruch po torach
z desek grubosci 36 mm) i deskowanie dopuszcza sie po osiagnieciu przez beton
wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 2,5MPa, pod warunkiem, ze odksztalcenie
deskowania nie spowoduje rys i uszkodzen w niedojrzatym betonie.

Nie nalezy obcigzaé stropéw i schodéw przez co najmniej 36 h od ich zabetonowania,
przy czym okres ten przy twardnieniu betonu w temperaturze ponizej +10°C powinien byc¢
odpowiednio przediuzony. Catkowite usuniecie deskowania
i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastgpi¢, gdy beton osiggnie wytrzymatosc
wymagang wedlug projektu. Wytrzymalo$¢ te nalezy sprawdza¢ na prébkach
przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu
w konstrukciji.

Wymagania szczegélowe dotyczace usuwania deskowan konstrukcji betonowych
i zelbetowych powinny by¢ uzgodnione przez projektanta i Inzyniera. Orientacyjnie mozna
przyjac, ze boczne elementy deskowan nie przenoszace obcigzenia od ciezaru konstrukcji
mozna usung¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci zapewniajgcej nieuszkodzenie
powierzchni oraz krawedzi elementéw oraz ze nosne deskowanie konstrukcji mozna usungé
po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci:

— w stropach 15 MPa (lato) i 17,5 MPa (w okresie obnizonych temperatur),



— w $cianach - odpowiednio 2 i 10 Mpa,
—w belkach i podciggach o rozpietosci do 6 m—70% wytrzymatosci projektowanej,

— w belkach i podciagach o rozpietosci powyzej 6 m - 100% tej wytrzymalosSci.

Podpory, dzwigary i inne elementy podtrzymujgce deskowanie wznoszonej
konstrukcji nalezy usuwac w takiej kolejnosci, aby nie spowodowac szkodliwych naprezen w
tej konstrukcji. Podczas rozdeskowania zabetonowanych  stropoéw  budynkow

wielokondygnacyjnych nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

a)usuniecie podpor deskowania stropu znajdujgcego sie bezposrednio pod
betonowanym stropem jest niedopuszczalne,

b)podpory deskowania nastepnego, nizej potozonego stropu moga by¢ usuniete tylko
czesciowo; pod wszystkimi belkami i podciggami o rozpietosci 4 m i wiekszej powinny by¢
pozostawione stojaki w odlegtosci nie wiekszej niz 3 m,

c)calkowite usuniecie deskowania stropdéw lezgcych nizej moze nastgpi¢ pod
warunkiem osiggniecia przez beton tych stropdéw wytrzymatosci projektowanej. Usuwanie
deskowan powinno odbywac sie pod scistym nadzorem technicznym.

5.2.8.Wykonanie izolacji przeciwwodnych

Izolacje fundamentoéw wykonaé zgodnie z wytycznymi dokumentacji technicznej

5.3. Roboty szczego6towe

5.3.1 Sciany fundamentowe i elementy podszybia

- 2X izolacja powtokowa z gruntowaniem w czesci ponizej poziomu posadzki parteru
- Beton B25

- 2x izolacja powlokowa z gruntowaniem

- plyty ze spienionego polistyrenu gr. 5,0cm zagtebione na 1,0m w gruncie, mocowane na
klej.

5.3.2. Zelbetowe Sciany wewnetrzne

- Stal zbrojeniowa A-Il134GS i A-l1 St3SX-b

- Beton B25.

5.3.3. Ruszt zelbetowy

- Beton B25,

- Stal A lll 34GS

5.3.4. Stropy i stropodachy o konstrukcji zelbetowej

- Stal zbrojeniowa A-HI 34GS i A-l St3SX-b



- Beton B-25 — warstwa spadkowa z betonu jamistego na kruszywie keramzytowym
o masie y=I 1,04 N/m?

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosSci

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robo6t podano w ST B - 00.00
~SVymagania ogolne". llos¢ wykonanych Robo6t okresla sie na podstawie dokumentacii
projektowej i pomiaru w terenie.

6.2. Kontrole i badania w trakcie wykonywania Robot
Podczas rob6t betonowych nalezy prowadzi¢ systematyczng kontrole:
-jakosci sktadnikéw betonu oraz prawidtowosci ich sktadowania,
-dozowania sktadnikéw mieszanki betonowej,
-jakosci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zageszczania,
-cech wytrzymatosciowych betonu,
-prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu,
-terminéw rozdeskowania, rozszalowania,
-czesciowego lub catkowitego obcigzenia konstrukcji,
-poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien

Kontrola wytrzymato$ci betonu na $ciskanie powinna by¢ przeprowadzana na
prébkach pobranych przy danym stanowisku betonowania. Liczba probek nie powinna by¢
mniejsza, niz: 1 probka na 50m?* betonu, 3 prébki na dobe oraz 6 probek na partie betonu.

Zbrojenie nalezy uktadac¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan, szalunku. Powinno by¢ ono
tak usytuowane, aby nie ulegto uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas ukiladania i
zageszczania mieszanki betonowe;j.

Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu zapewnienia wymaganego otulenia pretow
betonem, nalezy stosowa¢ réznego rodzaju wkiadki i podkladki dystansowe
(z zaprawy, stali, tworzyw sztucznych).

Zbrojenie powinno by¢ potaczone drutem wigzatkowym w sztywny szkielet.

Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane. Kontrola ta polega na
sprawdzeniu zgodnosci ulozonego zbrojenia z projektem oraz wymaganiami norm,
sprawdzeniu wymiaréw zbrojenia, jego usytuowania (w tym grubos¢ otuliny), rozstawu
strzemion, potozeniu ztgczy, diugosci zakotwienia itp.

Dopuszczalne odchyiki w wykonaniu zbrojenia i jego ustawienia w deskowaniu podano w
tablicy ponizej. Odbidr zbrojenia i zezwolenie na betonowanie nalezy odnotowac w dzienniku
budowy.



Dopuszczalne odchyiki wymiaréw w wykonaniu zbrojenia:

Okreslenie wymiaru Warto$¢ odchyiki
Od wymiaréw siatek i szkieletbw wigzanych Ilub

zgrzewanych +10 mm
1.dtlugos¢ elementu

2.szerokos¢ (wysokos€) elementu: +5 mm

— przy wymiarze do 1 m +10mm

— przy wymiarze powyzej 1 m

W rozstawie pretéw podtuznych, poprzecznych i strzemion

1. przy <20 mm +10mm

2. przy >20mm +0,5mm
W potozeniu odgie¢ pretow +2mm
W grubosci warstwy otulajgcej +10 mm
W potozeniu potaczen (stykéw) pretéw +25 mm

7. OBMIAR ROBOT
7.1.0g06Ine zasady obmiaru rob6t

OgoIlne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w B - 00.00 ,Wymagania ogdélne".
llos¢ wykonanych Roboét okresla sie na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w
terenie

7.2.Jednostka obmiaru
Jednostkami obmiaru sa;
— tona [t] dla wbudowanego zbrojenia i marek
— metr sze$cienny [m®] dla wbudowanej mieszanki betonowe;
— metr kwadratowy [m?] dla izolacji
8. ODBIOR ROBOT
8.1.0g0Ine zasady odbioru Robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robo6t podano w STS-0. Roboty wymienione
w ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

8.2. Odbior koncowy konstrukcji
Podczas odbioru koncowego powinny by¢ przedstawione nastepujace dokumenty:

— dokumentacja techniczna z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie budowy,

— dziennik budowy,

— protokoty stwierdzajace uzgodnienia zmian i uzupetnien dokumentaciji,

— wyniki badan kontrolnych betonu,

— protokoty z odbioru rob6t zanikajgcych (np. fundamentéw, zbrojenia elementow
konstrukciji),

— inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej Ilub zwigzane
z procesem budowy, majace wptyw na udokumentowanie jakosci wykonania konstrukcji,

wymagane zgodnie z ustawg Prawo budowlane.
Sprawdzenie jakosci wykonanych rob6t obejmuje ocene:

— prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego w planie,



— prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw, np.
szczelin dylatacyjnych,

— jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury,
widocznych wad i uszkodzen (np. raki, rysy),

— laczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wieksza niz 5%
catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienko$ciennych nie wieksza niz
1%; lokalne raki nie powinny obejmowac wiecej niz 5% przekroju danego elementu;
zbrojenie gtéwne nie moze by¢ odstoniete.

Odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukcji betonowych i zelbetowych

Dopuszczalne

Odchylenia Dopuszczalna odchytka, mm
Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od

projektowanego pochylenia

a) na 1 m wysokosci 5

b) na catg wysokos¢ konstrukcji i w fundamentach 120

c) w Scianach wzniesionych w deskowaniu nieruchomym | 15
oraz stup6w podtrzymujgcych stropy monolityczne
d) w S$cianach (budowlach) wzniesionych w deskowaniu | 1/500 wysokosci obiektu budowlanego, lecz nie wiecej niz

$lizgowym lub przestawnym 100 mm
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu

a) nalm ptaszczyzny w dowolnym kierunku 5

b) na calg ptaszczyzne 15

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzeniu
tatg dtugosci 2 m z wyjagtkiem powierzchni podporowych

a) powierzchni bocznych i spodnich +4
b) powierzchni gérnych +8
Odchylenia w dtugosci lub rozpietosci elementéw +20
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego +8
Odchylenia w rzednych powierzchni innych elementéw +5

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.0g06Ine zasady ptatnosci
Ogolne podstawy ptatnosci podano w STS-O0.
9.2. Skfadniki ceny
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét obejmowac beda:
9.2.1.Montaz zbrojenia:
— dostawe stali zbrojeniowe]
— oznakowanie Rob6t zgodnie ze schematem zatwierdzonym przez Inzyniera
— przygotowanie i montaz zbrojenia oraz marek
— badania na budowie i laboratoryjne
9.2.2.Betonowanie:
— dostawe mieszanki betonowej

— oznakowanie Robét zgodnie ze schematem zatwierdzonym przez Inzyniera



— montaz szalunkow

— utozenie mieszanki betonowej w szalunkach

— zageszczenie mieszanki betonowej w szalunkach
— pielegnacje betonu

— rozszalowanie

—badania na budowie i laboratoryjne
9.2.3.Wykonanie izolacji przeciwwodnych:

— dostawe materiatow

— oczyszczenie podtoza

— naniesienie hydroizolacji (zgodnie z wytycznymi dokumentacji technicznej)
— badania na budowie i laboratoryjne

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Zaprawy i masy betonowe musza by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowg oraz co
najmniej z wymogami norm:

a)PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykte

b)PN-EN 206-1:2003 - Beton - Czes¢ 1. Wymagania, wlasciwosci, produkcja
i zgodnos$¢

C)PN-EN 206-1:2002U - Beton - Cze$¢ 1. Wymagania, wiasciwosci, produkcja
i zgodnos¢

d)PN-EN 206-1:2003/Apl :2004 - Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i
zgodnos$¢

e)PN-91/B-06263 - Beton lekki kruszynowy,

f)PN-83/B-06256 - Beton odporny na Scieranie

g)PN-88/B-06250 - Beton zwykty

h)PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe - Wymagania techniczne

i)PN-EN 934-2:2002 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 2: Domieszki do
betonu, zaprawy i zaczynu - Definicje, wymagania, zgodno$¢, znakowanie
i etykietowanie

j)PN-B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

k)PN-87/B-01100 - Kruszywa mineralne - Kruszywa skalne - Podziat, nazwy
i okresSlenia

[)PN-78/B-01101 - Kruszywa sztuczne - Podziat, nazwy i okres$lenia



m)PN-86/B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu
n)PN-86/B-23006 - Kruszywa do betonu lekkiego
0)PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zapraw

p)PN-B-06712/Al:1997 - Kruszywa mineralne do betonu (Zmiana Al)

10.2.Spoiwa muszg by¢ zgodne co najmniej z wymogami norm:

a)PN-EN 197-1:2002 - Cement - Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku

b)PN-EN 197-2:2002 - Cement - Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci

¢)PN-90/B-30010 - Cement portlandzki biaty,

d)PN-81/B-30003 - Cement murarski 15,

€)PN-B-19705:1998 - Cement specjalny Cement portlandzki siarczanoodporny

10.3. Zbrojenie musi by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa, a takze spetnia¢ wymogi
ITB oraz co najmniej z wymogami norm odpowiednich Polskich Norm, w tym co
najmniej:

a)PN-89/H-84023/06 - Stal okreslonego zastosowania - Stal do zbrojenia betonu — Gatunki
b)PN 82/H 93215 - Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu,
¢c)PN-EN 12696-.2002U - Ochrona katodowa stali w betonie

10.4. Kontrole i wyniki pomiaréw betonu powinny odpowiada¢ co nhajmniegj
Z wymogom norm:

a)PN-EN 12350-1:2001 - Badania mieszanki betonowej - Pobieranie probek

b)PN-EN 12390-1:2001 - Badania betonu — Cze$¢ 1 Ksztalt wymiary i inne wymagania
dotyczace prébek do badania i form,

C)PN-EN 12390-2:2001 - Badania betonu — Czes¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja probek do
badan wytrzymatosciowych,

d)PN-EN 12390-3:2002 - Badania betonu - Czes¢ 3: WytrzymatosS¢ na Sciskanie probek do
badania

e)PN-EN 12390-4:2001 - Badania betonu - Cze$S¢ 4: Wytrzymalo$¢ na Sciskanie -
Wymagania dla maszyn wytrzymatosciowych,

f)PN-EN 12390-5:2001 - Badania betonu - Czes¢ 5: Wytrzymato$¢ na zginanie probek do
badania

g)PN-EN 12390-6:2001 - Badania betonu - Czes¢ 6: WytrzymaloS¢ na rozcigganie przy
roztupywaniu probek do badania,

h)PN-EN 12390-7:2001 - Badania betonu - Czes$¢ 7: Gestos¢ betonu,



i)PN-EN 12390-8:2001 - Badania betonu - Czes¢ 8: Glebokos¢ penetracji wody pod
cisnieniem

J)PN-EN 934-6:2002 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 6: Pobieranie
prébek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci

K)PN-EN 480-12:1999 - Domieszki do betonu, - zaprawy i zaczynu - Metody badan —
Oznaczanie zawartosci alkalibw w domieszkach

)PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkcji betonu

10.5. Kontrole i wyniki pomiarobw cementu powinny odpowiadaé co hajmniegj
Z wymogom norm:

a)PN-73/B-04309 - Cement Metody badan Oznaczanie stopnia biatoSci,
b)PN-EN 196-1:1996 - Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci,
Cc)PN-EN 196-2:1996 - Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu,

d)PN-EN 196-3:1996 - Metody badania cementu. Oznaczanie czaséw wigzania
i statosci objetosci,

e)PN-EN 196-21:1997 - Metody badania cementu. Oznaczanie zawartosci chlorkéw,
dwutlenku wegla i alkaliow w cemencie,

f)PN-EN 196-6:1997 - Metody badania cementu Oznaczanie stopnia zmielenia,

g)PN-EN 196-7:1997 - Metody badania cementu Sposoby pobierania i przygotowania prébek
cementu,

h)PN-EN 196-21/Ak:1997 - Metody badania cementu. Oznaczanie zawartosci chlorkow,
dwutlenku wegla i alkaliow w cemencie; uzupetnienie krajowe dotyczace aparatury do
oznaczania C02,

i)PN-EN 413-2:1998 - Cement murarski Metody badan

10.6. Kontrole i wyniki pomiaréw kruszyw powinny odpowiada¢ co najmniej
Z wymogom norm:

a)PN-EN 932-1:1999 - Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw. Metody pobierania
probek

b)PN-EN 933-3:1999 - Badania podstawowych wihasciwosci kruszyw. Procedura
i terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

c)PN-EN 933-10:2002 - Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$¢ 10: Ocena
zawartosci drobnych czastek - Uziarnienie wypetiaczy (przesiewanie
W strumieniu powietrza)



